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ABSTRAK

Nama : Erik Alam Saputra

NIM : 061930200421

Konsentrasi Studi : Produksi

Judul Laporan Akhir : Rancang Bangun Radius Turner Toolpost Pada
Mesin Bubut

(Erik Alam Saputra, 2022, 140 halaman, 80 gambar, 26 tabel)

Laporan ini berjudul Rancang Bangun Radius Turner Toolpost Pada Mesin
Bubut. Alat ini mempunyai fungsi untuk membuat benda kerja berbentuk radius.
Selain itu, toolpost ini juga masih dapat digunakan untuk melakukan proses
pembubutan muka, memanjang dan lain-lain. Untuk mengurangi getaran dan
menghindari terjadinya perubahan posisi pada landasan ketika sedang melakukan
pembubutan, diberikannya suatu pencekam atau pengunci barupa baut.

Dalam proses pembuatannya Rancang Bangun Radius Turner Toolpost Pada
Mesin Bubut ini menggunakan mesin milling, mesin bubut, mesin bor dan alat
perkakas kerja bangku lainnya. Alat ini memiliki prospek yang bagus kedepannya,
untuk itu akan lebih baik lagi jika dilakukan beberapa pengembangan kedepannya

agar fungsi kerja alat ini dapat lebih optimal.

Kata kunci :Toolpost, Klem, Mesin Bubut



ABSTRACK

Name : Erik Alam Saputra

NIM : 061930200421

Concentration Study : Production

Final Report Title : Design Turner Toolpost Radius on Lathe

(Erik Alam Saputra, 2022, 140 pages, 80 pictures, 26 tables)

This report is titled Design and Build a Toolpost Turner Radius on a Lathe.
This tool has a function to create a radius-shaped workpiece. In addition, this
toolpost can also still be used to carry out the process of turning the face,
lengthening and others. To reduce vibration and avoid changes in position on the
anvil when turning, a clamp or lock is given.

In the manufacturing process, the Design of Radius Turner Toolpost on this
Lathe uses milling machines, lathes, drilling machines and other bench work tools.
This tool has good prospects in the future, for that it will be even better if several
developments are carried out in the future so that the work function of this tool can

be more optimal.

Keywords :Toolpost, Klem, Lathe
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