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ABSTRAK 
 

 

PENGARUH MEDIA PENDINGIN KADAR AIR GARAM 

TERHADAP KEKERASAN PADA HASIL PENGELASAN 

SMAW BAJA KARBON RENDAH 
(2022: 11 + 38 Hal. + Daftar Gambar + Daftar Tabel + Lampiran) 

 

RYAN PURBADILAGA 

061840211649 

D4 TMPP JURUSAN TEKNIK MESIN 
POLITEKNIK NEGERI SRIWIJAYA 

 

 
Pengelasan dalam dunia produksi dan perawatan banyak digunakan biasanya untuk konstruksi 

mesin diberbagai bidang. Salah satu material yang banyak digunkanan untuk konstruksi mesin 

adalah baja karbon rendah dengan kandungan karbon 0,05% - 0,30%. Dalam penelitian ini 

akan memberikan perlakuan panas terhadap baja karbon rendah melalui proses pengelasan 

menggunakan media pendingin dengan variasi kadar garam. Tujuan dari penelitian ini untuk 

melihat pengaruh perlakuan panas dengan proses pengelasan terhadap baja karbon rendah 

denganmedia pendingin variasi kadar air garam. Metode pengelasan yang digunakan dalam 

penelitian ini adalah metode las SMAW, dengan mediapendingin beupa: air laut, air garam 

dengan variasi kadar garam (10%, 20%, 30%) dengan 3 sampel untuk satu media pendingin. 

Metode uji kekerasan yang di gunakan adalah uji kekerasan rockwell dengan pengujian yang 

dilakukan dengan mengambil 5 titik untuk satu sampel. Setelah pengujian didapatkan 

kesimpulan bahwa rata-rata kekerasan meningkat seiring bertambahnya kadar garam dalam 

larutan garamdengan hasil uji kekerasan yaitu, media pendingin air laut rata-rata nilai 

kekerasan yang dihasilkan 88,37 HRB, media pendingin dengan kadar garam 10% rata-rata 

nilai kekerasan yang dihasilkan 96,6 HRB, media pendingin dengan kadar garam 20% rata-

rata nilai kekerasan yang dihasilkan 105,83 HRB, media pendingin dengan kadar garam 30% 

rata-rata nilai kekerasan yang dihasilkan 114,1 HRB. 

 

Kata Kunci : Pengelasan, Baja Karbon Rendah, Kekerasan, Air Garam 



ABSTRACT 
 

 

THE EFFECT OF COOLING MEDIA BRINE CONTENT 

ON HARDNESS ON SMAW WELDING RESULTS OF 

LOW CARBON STEEL 
(2019: 11 + 38 Pages + List of Figures + List of Tables + Attachment) 

 

RYAN PURBADILAGA 

061840211649 
D4 MAJORING IN MECHANICAL ENGINEERING PRODUCTION & 

MAINTENANCE 

STATE POLYTECHNIC OF SRIWIJAYA 

 

Welding in the world of production and maintenance is widely used usually for machine 

construction in various fields. One of the most widelyused materials for machine construction 

is low carbon steel with a carboncontent of 0.05% - 0.30%. In this study, we will provide heat 

treatment to low carbon steel through a welding process using a cooling medium with 

variations in salt content. The purpose of this study was to see the effectof heat treatment by 

welding process on low carbon steel with cooling media with variations in salt water content. 

The welding method used in this study is the SMAW welding method, with cooling media in 

the form of: sea water, salt water with variations in salt content (10%, 20%, 30%) with 3 

samples for one cooling medium. The hardness test method used is the Rockwell hardness test 

with tests carried out by taking 5 points for one sample. After testing, it was concluded that the 

average hardness increased with increasing salt content in the salt solution with the results of 

the hardness test, namely, seawater cooling media with an average hardness value of 88.37 

HRB, cooling media with a salt content of 10% an average value of 88.37 HRB. The hardness 

produced is 96.6 HRB, the cooling medium with 20% salt content has an average hardness 

value of 105.83 HRB, the cooling medium with 30% salt content has an average hardness value 

of 114.1 HRB. 

 

Keywords : Welding, Low Carbon Steel, Hardness, Brine 
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