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ABSTRAK

Nama . Rizky Rima Chandra

NIM : 061930201034

Konsentrasi Jurusan . Diploma Il Produksi

Judul Laporan Akhir . Rancang Bangun Alat Bantu Penepat Tap dan
Snei M3-M9 Kemiringan Sudut 0°- 45° (Proses
Pembuatan)

(Rizky Rima Chandra, 2022, halaman 75, gambar 9, tabel 22)

~ Laporan ini berjudul Rancang Bangun Alat Bantu Penepat Tap dan Snei
Diameter M3-M19 Sudut Kemiringan 0°- 45°. Alat Bantu Penepat ini yang
tentunya memiliki keuntungan dalam segi penepatan benda kerja agar lebih
memudahkan pekerjaan dalam tahapan proses selanjutnya. Proses pembuatan ulir
adalah suatu rangkaian proses yang penting dalam proses manufaktur pembuatan
baut dan mur.

RANCANG BANGUN ALAT BANTU PENEPAT TAP DAN SNEI.
Mempunyai fungsi untuk menepatkan benda kerja supaya proses pembuatan ulir
luar maupun dalam dapat berjalan dengan lancar dan mampu memberikan hasil
yang baik. Serta mampu memberikan manfaat kepada industri maupun UMKM
melalui inovasi alat tap dan snei sebelumnya.

Dalam proses pembuatan alat bantu penepat tap dan snei ini, digunakan alat
berupa mesin gerinda potong, mesin bor, mesin las dan alat perkakas lainnya. Alat
ini memiliki prospek yang bagus kedepannya, untuk itu akan lebih baik jika
dilakukan beberapa pengembangan kedepannya agar fungsi kerja alat ini dapat
lebih optimal.

Kata kunci : tap dan snei, penepat.



ABSTRACT

Name - Rizky Rima Chandra

NIM ;061930201034

Study Concentration : Diploma Il Production

Final Report Title - Design and Construction of Tools for Tapping
and Snei M3-M9 Tilt Angle 0°-45° (make
Process)

(Rizky Rima Chandra, 2022, pages 75, picture 9, tablev22)

This report is entitled Design and Construction of Tools for Tapping and Snei

Diameter M3-M19 Tilt Angle 0°-45°. This Precise Tool, of course, has advantages
in terms of locating the workpiece to make it easier to work in the next stage of the
process. The thread manufacturing process is a series of processes that are
important in the manufacturing process for making bolts and nuts.

DESIGN AND CONSTRUCTION OF TAP AND SNEI APPROPRIATE TOOLS.
Has a function to align the workpiece so that the process of making external and
internal threads can run smoothly and be able to give good results. As well as
being able to provide benefits to industry and through previous tap and snei tool
innovations.

In the process of making these tap and snei fitting tools, tools such as cutting
grinding machines, drilling machines, welding machines and other tools are used.
This tool has good prospects in the future, for that it would be better if some
developments were carried out in the future so that the work function of this tool

could be more optimal.

Keywords: tap and snei, precise.
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