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MOTTO 

 

“Angin tidak berhembus untuk menggoyangkan pepohonan, 

melainkan menguji kekuatan akarnya”. (Ali bin Abi Thalib) 

 

“Pendidikan adalah senjata paling mematikan di dunia 

karena dengan pendidikan, anda dapat mengubah dunia”. 

(Nelson Mandela) 

 

“Every succesful person must have a failure. Don’t be afraid to 

fail because failure is a part of succes”. 
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ABSTRAK 
 

Nama   : M. Alfiandi 

NIM   : 0619 3020 0996 

Jurusan  : Teknik Mesin 

Judul Laporan Akhir : Rancang Bangun Press Tool Untuk Produksi Dudukan  

  Plat Nomor Kendaraan Pada Sepeda Motor 

 

(2022:  xi + 46 Halaman + Daftar Gambar + Daftar Tabel + Lampiran) 

 

Mesin Press Tool saat ini banyak digunakan di dunia terutama dalam 

bidang industri seperti permesinan, otomotif, pembuatan robot, makanan, serta 

dalam bidang industri lainya. Pada industri otomotif, alat press yang digunakan 

merupakan sebuah alat yang besar sehingga penulis pada kesempatan kali ini 

membuat alat press sederhana untuk membuat dudukan plat nomor kendaraan pada 

sepeda motor. Press tool ini adalah suatu alat bantu pembuat dudukan plat nomor 

kendaraan pada sepeda motor yang dibuat dari lembaran plat berbahan aluminium 

dengan ketebalan 1,5 – 2 mm. Cara kerjanya adalah dengan memanfaatkan gaya 

tekan dari sisi potong punch dan dies dan juga gaya bending sehingga dihasilkan 

dudukan plat nomor kendaraan. Press tool ini dirancang dengan menggunakan 

tenaga hidrolik dengan kapasitas maksimal 4 ton sehingga dapat melakukan proses 

cutting dan proses bending dengan sempurna.  
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ABSTRACT 

 

Name   : M. Alfiandi 

NOS   : 0619 3020 0996 

Major   : Mechanical Engineering 

Title   : Design of a Press Tool for The Production of Vehicle  

  Number Plate Holders on Motorcycles 

 

(2022: xi + 46 Pages + List of Images + List of Tables + Appendices) 

 

Press Tool machines are currently widely used in the world, especially in 

industrial fields such as machinery, automotive, robot manufacturing, food, as well 

as in other industrial fields. In the automotive industry, the press tool used is a large 

tool so the author on this occasion made a simple press tool to make vehicle license 

plate holders on motorcycles. This press tool is a tool for making vehicle number 

plate holders on motorcycles made of aluminum plate sheets with a thickness of 1.5 

– 2 mm. The way it works is by utilizing the compressive force from the cutting 

side of the punch and dies as well as the bending force to produce a vehicle number 

plate holder. This press tool is designed using hydraulic power with a maximum 

capacity of 4 tons so that it can carry out the cutting and bending processes 

perfectly. 
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