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HALAMAN MOTTO

“ Jadikan sabar dan sholat sebagai penolongmu. Dan sesungguhnya yang
demikian itu sungguh berat, kecuali bagi orang-orang yang khusyu”
(Q.S. Al Bagarah : 45)

“ Sesungguhnya setelah kesulitan itu ada kemudahan. Maka apabila kamu
telah selesai ( dari suatu urusanmu) kerjakanlah dengan sungguh-sungguh (
urusan ) yang lain dan hanya kepada Tuhan mulah hendaknya kamu
berharap”

(Q.S. Al Insyigaaq : 6-8)

“ Barang siapa diuji, lalu bersabar, diberi lalu bersyukur, didzalimi lalu
memaafkan dan berbuat dzalim lalu istigfar, maka keselamatan dan
merekalah orang-orang yang memperoleh hidayahnya “

( H.R. Al Baihagi )

*“ Allah akan menginginkan orang-orang yang beriman diantaramu dan

orangorang yang diberi ilmu pengetahuan beberapa derajat”

( Q.S. Mujadilah (58) : 11)
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ABSTRAK

RANCANG BANGUN CETAKAN SEAL APAR DIAMETER
32.60 MM

(2022:9+49Halaman +16DaftarGambar +9Daftar Tabel + Lampiran)

IKHLASUL HANIF AKBAR
061840211633
D4 TMPP JURUSAN TEKNIK MESIN
POLITEKNIK NEGERI SRIWAYA

Penelitian ini bertujuan untuk membuat seal apar diameter 32.60 mm
berbahan dasar karet dengan menggunakan alat Compression Molding.
Compression Molding sendiri merupakan seperangkat alat pencetakan dengan cara
dipanaskan dan ditekan. Skema proses-proses dasar terdiri dari memanaskan
charge (thermostat dan lainnya) dengan suhu tertentu, didalam rongga cetakan
atau cavity mold lalu ditekan dengan tekanan tertentu.

Proses pertama diawali dengan persiapan alat dan pembuatan mold,
kemudian dilakukan pembuatan karet menjadi seal apar diameter 32.60mm. Setelah
semua sudah di persiapkan, setelah itu potong kecil-kecil karet hingga memenuhi
volume seal yang ada di dalam mold dan karet dimasukkan ke dalam mold. Press
mold menggunakan dongkrak hingga mold rapat dan pemanasan dilakukan. Atur
suhu yang diinginkan menggunakan thermostat. Setelah selesai, pengukuran
penyusutan seal meliputi diameter dalam, diameter luar, dan tebal seal kemudian
dibandingkan dengan ukuran mold sehingga bisa diambil kesimpulan.

Dari hasil penelitian yang sudah dilakukan pada proses Press Molding
didapatkan Rata-rata persentase penyusutan pada lama waktu vulkanisasi karet 20
menit adalah Diameter Luar 1.01%, Diameter Dalam 0.67%, dan Tebal 0.46%.
Rata-rata penyusutan pada lama waktu vulkanisasi karet 40 menit adalah Diameter
Luar 0.72%, Diameter Dalam 0.55% dan Tebal 0.15%. Penghitungan penyusutan
itu dipengaruhi dari kepadatan struktur setelah proses pengujian.

Kata Kunci : Compression Molding, Cetakan Seal Apar, Penyusutan
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ABSTRAK

DESIGN AND BUILD OF LIGHT FIRE EXTINGUISHER SEAL

MOLD WITH DIAMETER 32.60MM
(2022: 9+49Page +16L.ist of Figures +9L.ist of Tables + Attachments)

IKHLASUL HANIF AKBAR
061840211633
D4 MAJORING IN MECHANICAL ENGINEERING PRODUCTION &
MAINTANCE
STATE POLYTECHNIC OF SRIWIJAYA

This study aims to make a rubber-based fire seal with a diameter of 32.60
mm using a Compression Molding tool. Compression Molding itself is a set of
printing tools by heating and pressing. The scheme of the basic processes consists
of heating a charge (thermostat and reinforcement) to a certain temperature, in the
mold cavity and then pressing it with a certain pressure.

The first process begins with tool preparation and mold making, then rubber
is made into a 32.60mm diameter fire seal. After everything has been prepared,
then cut the rubber into small pieces to meet the volume of the seal in the mold and
put the rubber into the mold. Press the mold using a jack until the mold is tight and
heating is done. Set the desired temperature using the thermostat. After completion,
the measurement of seal shrinkage includes the inside diameter, outside diameter,
and seal thickness and then compared with the mold size, so that conclusions can
be drawn.

From the results of research that has been carried out on the Press Molding
process, the average percentage of rubber vulcanization time 20 minutes is 1.01%
Outside Diameter, 0.67% Inside Diameter, and 0.46% Thickness. The average
rubber vulcanization time of 40 minutes is 0.72% Outer Diameter, 0.55% Inner
Diameter and 0.15% Thickness. The calculation is influenced by the density of the
structure after the testing process.

Keywords : Compression Molding, Fire Extinguisher Seal Mold, Shrinkage
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