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ABSTRAK 

 

RANCANG BANGUN ALAT PENGGILING DAN PENGAYAK 

ARANG UNTUK PROSES CARBURIZING UKURAN 0.25MM, 

2MM DAN 4MM DENGAN SISTEM OTOMATIS 
(2022: 8 Hal + 72 Hal + 21 Gambar + 23 Tabel + 16 Lampiran) 

MUHAMMAD FAKHRI 

 061930200410 

D-III TEKNIK MESIN PRODUKSI 

POLITEKNIK NEGERI SRIWIJAYA 

 

Laporan akhir yang berjudul “Rancang Bangun Alat Penggiling Dan Pengayak 

Arang Untuk Proses Carburizing Ukuran 0.25mm, 2mm Dan 4mm Dengan Sistem 

Otomatis” ini bertujuan membantu menciptakan alat yang dapat menghasilkan 

ukuran material arang sesuai dengan yang digunakan, karena selama ini terkendala 

pada praktek mahasiswa D-IV Teknik Mesin lab pengujian material teknik 

khususnya pada ukuran material agar proses carburizing mendapatkan hasil yang 

lebih maksimal. 

 

Kata kunci: Rancang Bangun, Tujuan, Alat Penggiling dan Pengayak Arang,  

   Perencanaan, Pembuatan, Biaya Produksi, Pengujian. 
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ABSTRACT 

 

DESIGN AND CONSTRUCTION OF A CORAL GRINDER AND 

SIFFERENT FOR CARBURIZING PROCESS WITH 0.25MM, 2MM, AND 

4MM SIZE WITH AUTOMATIC SYSTEM (PRODUCTION COST)  

(2022: 8 pp. + 72 pp. + 21 List of Figures + 23 List of Tables + 16 Attachments) 

MUHAMMAD FAKHRI 

 061930200410 

D-III PRODUCTION MECHANICAL ENGINEERING 

STATE POLYTECHNIC OF SRIWIJAYA 

 

The final report entitled " design and build of a charcoal grinder and sieve tool for 

carburizing process size 0.25mm, 2mm and 4mm with automatic system" aims to 

help create a tool that can produce charcoal material sizes according to those used, 

because so far it has been constrained by the practice of students of D-IV 

Mechanical Engineering lab testing engineering materials, especially on the size of 

the material so that the carburizing process gets maximum results. 

 

Keywords: Design, Purpose, Charcoal Screens and Grinders, Planning,  

 Manufacturing, Production Cost, testing 
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