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MOTTO DAN PERSEMBAHAN

“Hiduplah seolah engkau mati besok. Belajarlah seolah engkau hidup
selamanya”
-Mahatma Gandhi
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Rintangan berubah menjadi jembatan”
“Life is like riding a bicycle. To keep your balance, you must keep moving”

- Made Diva Dwi Adyana

Kupersembahkan untuk:

— Sang Hyang Widhi Wase

— Kedua Orang Tua Ku

— Saudara — saudara Ku

— Teman — teman satu tim

— Dosen — dosenku

— Kampus Politeknik Negeri
Sriwijaya



ABSTRAK

Nama : Made Diva Dwi Adyana

NIM : 061930200427

Konsentrasi Studi : Produksi

Judul Laporan Akhir : Rancang Bangun Radius Turner Toolpost Pada
Mesin Bubut

(Made Diva Dwi Adyana, 2022, 140 halaman, 80 gambar, 26 tabel)

Laporan ini berjudul Rancang Bangun Radius Turner Toolpost Pada Mesin
Bubut. Alat ini mempunyai fungsi untuk membuat benda kerja berbentuk radius.
Selain itu, toolpost ini juga masih dapat digunakan untuk melakukan proses
pembubutan muka, memanjang dan lain-lain. Untuk mengurangi getaran dan
menghindari terjadinya perubahan posisi pada landasan ketika sedang melakukan
pembubutan, diberikannya suatu pencekam atau pengunci barupa baut.

Dalam proses pembuatannya Rancang Bangun Radius Turner Toolpost Pada
Mesin Bubut ini menggunakan mesin milling, mesin bubut, mesin bor dan alat
perkakas kerja bangku lainnya. Alat ini memiliki prospek yang bagus kedepannya,
untuk itu akan lebih baik lagi jika dilakukan beberapa pengembangan kedepannya

agar fungsi kerja alat ini dapat lebih optimal.

Kata kunci :Toolpost, Klem, Mesin Bubut



ABSTRACK

Name : Made Diva Dwi Adyana

NIM : 061930200427

Concentration Study : Production

Final Report Title : Design Turner Toolpost Radius on Lathe

(Made Diva Dwi Adyana, 2022, 140 pages, 80 pictures, 26 tables)

This report is titled Design and Build a Toolpost Turner Radius on a Lathe.
This tool has a function to create a radius-shaped workpiece. In addition, this
toolpost can also still be used to carry out the process of turning the face,
lengthening and others. To reduce vibration and avoid changes in position on the
anvil when turning, a clamp or lock is given.

In the manufacturing process, the Design of Radius Turner Toolpost on this
Lathe uses milling machines, lathes, drilling machines and other bench work tools.
This tool has good prospects in the future, for that it will be even better if several
developments are carried out in the future so that the work function of this tool can

be more optimal.

Keywords :Toolpost, Klem, Lathe

Vi



PRAKATA

Dengan mengucapkan puji dan syukur atas kehadiran Sang Hyang Widhi

Wase, karena berkat rahmat dan karunia-Nya penulis dapat menyelesaikan Rancang

Bangun Radius Turner Toolpost Pada Mesin Bubut sekaligus menyelesaikan

penulisan Laporan Akhir ini.

Adapun tujuan penulisan Laporan Akhir ini dibuat untuk memenuhi syarat

dalam menyelesaikan Pendidikan Diploma Il pada Jurusan Teknik Mesin

Politeknik Negeri Sriwijaya. Kami menyadari bahwa tanpa bantuan dan bimbingan

dari berbagai pihak, dari masa perkuliahan sampai pada penyusunan Laporan Akhir

ini akan menjadi sulit bagi kami. Oleh karena itu pada kesempatan ini, penulis

menyampaikan terima kasih kepada :

1.

Orang tua tercinta dan seluruh keluarga yang selalu mendoakan, menyayangi,
memberikan dukungan dan arahan kepada penulis.

Bapak Dr. Ing Ahmad Taqgwa, selaku Direktur Politeknik Negeri Sriwijaya.
Bapak Ir. Sairul Effendi, S.T., M.T. selaku Ketua Jurusan Teknik Mesin
Politeknik Negeri Sriwijaya.

Bapak Dr. Fatahul Arifin, S.T., Dipl.Eng.EPD., M.Eng.Sc selaku Dosen
Pembimbing | yang telah memberikan bimbingan, motivasi, masukkan dan
saran pada penulis.

Ibu Fenoria Putri, S.T., M.T. selaku Dosen Pembimbing Il yang telah
memberikan bimbingan, motivasi, masukkan dan saran pada penulis.

Seluruh Bapak/Ibu dosen serta tenaga pendidik Jurusan Teknik Mesin Politeknik

Negeri Sriwijaya

. Seluruh Bapak/Ibu Staff pegawai dan administrasi Jurusan Teknik Mesin

Politeknik Negeri Sriwijaya

Tim dalam berbagai hal Anisa dan Erik Alam Saputra yang selalu kompak dan
bekerja sama dalam mengerjakan Laporan Akhir ini.

Saudara/i angkatan 2019 di Jurusan Teknik Mesin Politeknik Negeri Sriwijaya.
Terkhusus anak-anak kelas 6MA angkatan 2019.

vii



10. Serta semua orang yang tidak dapat disebutkan satu persatu yang telah banyak
membantu terlaksananya laporan akhir ini.
Dalam Penyusunan Laporan Akhir ini penulis menyadari bahwa masih
terdapat kekurangan dan juga jauh dari kesempurnaan. Oleh karena itu, penulis
mengharapkan kritik dan saran sebagai perbaikan Laporan Akhir ini di masa

mendatang. Semoga Laporan Akhir ini bermanfaat bagi kita semua.

Palembang, Juli 2022

Penulis

viil



DAFTAR ISI

Halaman
HALAMAN JUDUL ..ot I
HALAMAN PENGESAHAN LAPORAN AKHIR ....... Kesalahan! Bookmark
tidak ditentukan.
HALAMAN PENGESAHAN UJIAN LAPORAN AKHIR ............. Kesalahan!
Bookmark tidak ditentukan.
MOTTO DAN PERSEMBAHAN .......c.cooiiiiieiect e iv
ABSTRAK .ottt es Vv
ABSTRACK ...t e e e e e rae e Vi
PRAK AT A et e e e e e e e s e e e e e e e ar e e e e vii
DAFTAR IS i iX
DAFTAR GAMBAR ...ttt Xi
DAFTAR TABEL ...ttt e e e Xiv
BAB I PENDAHULUAN ...ttt 1
1.1 Latar BelaKang .......c.oeoiiniii e 1
1.2 Rumusan Masalah dan Batasan Masalah..............cccccoovviiiiinniiniicncen, 2
1.3 Tujuan dan Manfaal ..o 3
1.4 Metode Pengumpulan Data...........cccooeiirieiiniiicieneesesee e 4
1.5 Sistematika Penulisan...............coooiiiiiiii 4
BAB I1 TINJAUAN PUSTAKA ... e, 6
2.1 Pengertian Mesin BUDUL...........cccooiiiiiiie e 6
2.2 Definisi Penjepit/Pemegang Pahat (TOOIPOSE) .......ccovevieiivieiieiiciie e, 9
2.3 Pahat BUDUL .......cooiiiiec s 12
2.4 Jigdan FIXIUIE ... ..o e 14
2.5 KIGSTTIKAST JIQ. . veevieiieieiiesie s 15
2.6 Klasifikasi FIXIUIe. ..o 20
2.7 Aspek Teknis Pembuatan Jig dan FiXture ..........ccccveviieie e 23



2.8 Pengertian Baut dan MU ..o 24

2.9 RUMUS—RUMUS TEIKAIT .....oeiivieieiiiesiieie e 27
2.10 ProSeS PEIMESINGN. ......c.eiiiiiiiiiieieeie ettt 28
2.11 Dasar Perhitungan Biaya Produksi ...........cccccviieeieeieiieieeie e 32
BAB IIl  PERENCANAAN ...ttt 36
3.1 Diagram Alir Proses PerenCcanaan.............ccccveruvieerieeseeieeseesiesneesessseannens 36
3.2 Jadwal Kegiatan .........cccvevuiiiiiieie ettt 39
3.3 DESAIN AlBL.....coieeeieciieiiee et 40
3.4 Mekanisme Langkah Kerja .........ccocooiiiiiiencseeee e 42
3.5 Perencanaan pada Komponen Alat ..o 44
3.6 PErNItUNQAN ..o e 47
BAB IV PEMBAHASAN ...ttt 53
4.1 Proses Pembuatan. ..........ooiiriniiii e 53
4.2 Perhitungan Biaya Produksi............ccooooiiiiiiiii 67
4.3 Pengertian Pengujian..........coouiiiiiii e 113
A4 Hasil PENQUJIaN. ... ..o 118
BAB YV  PENUTUP ..ottt 123
5.1 KeSIMPUIAN. ..., 123
5.2 SAFAN. .. 124

DAFTAR PUSTAKA
LAMPIRAN



DAFTAR GAMBAR

Gambar 2.1 MeSin BUDUL ..o 6
Gambar 2.2 Kepala Tetap .....cccevveieiieieiie e 7
Gambar 2.3 Kepala Lepas ........ccooviiriiiiiiiiiie e, 7
Gambar 2.4 AlaS MESIN ......ooiiiieiee et 8
Gambar 2.5 AlaS MESIN ... 8
Gambar 2.6 TOOIPOSE ..ot 9
Gambar 2.7 Single SCrew TOOIPOSE ........cooviiiiiiiiree e 10
Gambar 2.8 Quick Change TOOIPOSE .........cccceriiiriiiiiceee e 10
Gambar 2.9 Standard ToolpoSst ..........coiiviiiiiiii 11
Gambar 2.10 Radius Turner TOOIPOSE ........ccccveieieeiiiie e 12
Gambar 2.11 Pahat BUbUt HSS ... 13
Gambar 2.12 Pahat Widia...........ccooiiiiiiiiii e 14
Gambar 2.13 Jig Template..........oooiriiii 15
Gambar 2.14 Jig PIALE ........ccoiiiiiiiiiee e 16
Gambar 2.15JigTable ... 16

Gambar 2.16 Jig Sandwich . ... ... 17
Gambar 2.17 Jig Angel Plate...........coooiiiiiii e 17
Gambar 2.18 Modified angle-plate jig .......ccccceeveiieeiiiiieieece e 17
Gambar 2.19 Jig KOtaK .........ccccoviieiieicic e 18
Gambar 2.20 JigChanel ... 18
Gambar 2.21 Jig DaAUN ......ooiiiiiiieiceee e 19
Gambar 2.22 Jig Pengindekan ..o 19
Gambar 2.23 Jig TUINION ... e, 19
Gambar 2.24 Jig POmpa ........oooiii 20
Gambar 2.25 Jig MUItItation ..........cccooviiieiiieiecee e 20
Gambar 2.26 Plat FIXTUIE .....cccooiiiieiiie e 21
Gambar 2.27 Fixture SUdUL. ..ot 21

Xi



Gambar 2.28 Fixture Sudut dapat diubah ..........cccooeiiiiiiiii 21

Gambar 2.29 FiXture INAEX .......cccoviveiiiieiieie e 22
Gambar 2.30 Fixture ViSe-rahang ..........c.ccoceveriniiinienenene e 22
Gambar 2.31 FiXture DUPIEX .....ccoooveiiiiie e 23
Gambar 2.32 Fixture Profil ... 23
Gambar 2.33 Baut Pengikat ..........cccccccveveiieiicccee e 25
Gambar 2.34 Baut Pemakaian KhUSUS ..o 26
Gambar 2.35 Macam - macam SKrup Mesin ........ccccceovvereneienc i 26
Gambar 2.36 Macam - Macam MUF ........cccooeiiiinininieee e 26
Gambar 2.37 llustrasi Tegangan Geser Pada Baut..............ccccoceniiinnnnnne 28
Gambar 3.1 Diagram Alir Pembuatan Alat............ccocevviiiiniieiiiineen 37
Gambar 3.2 Assembly Alat Radius Turner Toolpost...........cccccevveviernenen. 40
Gambar 3.3 Penempatan Toolpost Upper ke toolpost lower ..................... 42
Gambar 3.4 Penempatan Toolholder upper ke toolholder lower............... 43
Gambar 3.5 Gabungkan toolholder pada upper toolpost.............cccceeueee. 43
Gambar 3.6 Gabungkan toolpost pada eretan ............cccceeevereiencienennnn 43
Gambar 3.7 llustrasi Tegangan Geser pada Baut.............cccoovvveriveiesnnnne. 50
Gambar 4.1 TOOIPOSE LOWET .......ccveiiiiiiieiiesiesiisie e 56
Gambar 4.2 ToOIPOSt UPPEr ... .o, 58
Gambar 4.3 Toolholder IOWEF ..o 60
Gambar 4.4 Toolholder UPPEr ......ccveiuiiieiieie e 62
Gambar 4.5 HaNAIE ........cccooiiiiiieiceese e 63
Gambar 4.6 Assembly Radius Turner Toolpost .........ccccovvveveiieieciecee. 65
Gambar 4.7 TOOIPOSt IOWET .........ceeiieeieiie e 67
Gambar 4.8 Pandangan Samping Toolpost IoWer ... 72
Gambar 4.9 Pandangan Atas Toolpost [oOWer ... 72
Gambar 4.10 TOOIPOSt UPPET......ccveiiiiiinieiieiiesiesie e 78
Gambar 4.11 Pandangan Sudut Dudukan Pahat ...........cccccceecvvieiiviienennen. 83
Gambar 4.12 Dudukan Toolholder upper ........ccccovvveveiiieie e, 86
Gambar 4.13 TOOIPOSt UPPEI......veeiiieiiiecie e 89
Gambar 4.14 Pembubutan Celah..............oooiii i 90
Gambar 4.15 Handle ... 91

Xii



Gambar 4.16 Pembubutan Memanjang..........ccccuereeieeienenenese e 92

Gambar 4.17 Pembuatan @8 ............ccooovieiiiiiiee e 93
Gambar 4.18 Pengeboran lubang @36 ...........c.ccooviiiiiinc e 95
Gambar 4.19 Pengeboran Lubang @10.........ccccvvvviniiinienene e 97
Gambar 4.20 Pengeboran Lubang @8 untuk pengunci ..........ccccoevvvriennene. 98
Gambar 4.21 Landasan Ata............o.eiieiriinieiiieeie e 100
Gambar 4.22 TooINOIdEr UPPET ......oceeiiieie e 102
Gambar 4.23 Radius Turner TOOIPOSE ..........ccoovririnieiieec e 115
Gambar 4.24 Pemasangan benda Kerja .........c.ccooviiiiiineninen 116
Gambar 4.25 Pengaturan CeNter ..........ccovviririninieiene s 116
Gambar 4.26 Kecepatan Putaran Mesin ..........ccocuevvvieiiienenenenesesenes 116
Gambar 4.27 Proses Penyayatan ...........ccccccceviveveiieieesesieseese e sveennens 117
Gambar 4.28 Mall RadiUS ........cccoocvveneiiiiniiniieiiies ceveieieieenennn 117
Gambar 4.29 Cleaning EQUIPMENL.........cccocvviieiiiieseececee e 118
Gambar 4.30 Radius 10 tampak atas ............ccccevveevieieeieiiiesieese s 119
Gambar 4.31 Radius 10 tampak SampPINg ........cccceeevveerereneneneneneneenns 120
Gambar 4.32 Radius 15 tampak atas ..........c.ccooervrierieeieienenc s 120
Gambar 4.33 Radius 15 tampak Samping ........cccoevveeveieneneneneneneenns 120
Gambar 4.34 Radius 20 tampak atas ..........ccccooeririmrieeieienenesesesesenes 121
Gambar 4.35 Radius 20 tampak Samping .........cccccceeveeveiiieiiieieciieseenns 121
Gambar 4.35 Pembubutan Memanjang ..........cccccoveveeiieiiicieese e 122

Xiii



DAFTAR TABEL

Halaman
Tabel 2.1 Ukuran Standart Ulir Baut Halus .........ccccooeviniiiieiiniine, 27
Tabel 2.2 Kecepatan POtONG .......cccoeieieieiiiiiiseeeee s 29
Tabel 2.3 Kecepatan Potong .........coeviiiiiiiiiiiiicceeeee 30
Tabel 3.1 Jadwal Kegiatan ..........ccccceeeiiniiinininiseee s 39
Tabel 3.2 Komponen AlAt ..........ccooeiiiiiiiiiicceeee s 40
Tabel 3.3 Alat yang digunakan ............ccccoevevieieieeieese e 44
Tabel 3.4 Bahan yang digunakan .................ccoooiiiiiiiiiiininnnn, 46
Tabel 3.5 Perhitungan Berat Rangka Meja.........c.ccccceeveiieii e, 49
Tabel 4.1 Komponen yang dibutuhkan ............c.cccoooeiiiiiiicieieieen, 54
Tabel 4.2 Peralatan yang digunakan ............ccccccoveviiieiieieese e 54
Tabel 4.3 Bahan Pelengkap ... 55
Tabel 4.4 Langkah Kerja Pembuatan Toolpost lower............ccccccevvennens 56
Tabel 4.5 Langkah Kerja Pembuatan Toolpost Upper..........cccoovvennne. 58
Tabel 4.6 Langkah Kerja Pembuatan Toolholder lower.............c.c.c....... 60
Tabel 4.7 Langkah Kerja Pembuatan Toolholder upper.............ccccveu... 62
Tabel 4.8 Langkah Kerja Pembuatan Handle..............cccccccovviiiiiciiennen, 63
Tabel 4.9 Langkah Kerja ASSEMbBIING .......cccoovevieiiiiiiie e 65
Tabel 4.10 Waktu Permesinan Mesin Milling ............cccccocevveieiieinennn, 87
Tabel 4.11 Waktu Permesinan Mesin Bubut ............cccccoeivviieiieiinennn, 94
Tabel 4.12 Waktu Permesinan MesSin BOr .........ccccocevverenieenieennseeee 104
Tabel 4.13 Biaya Material Utama...........c.cocvvniiininieie s 108
Tabel 4.14 Biaya Material PEmbantu...........cccccoovvviiiieneiencseneseas 108
Tabel 4.15 Biaya LIStriK .......ccccciveiiiiiiciiiccic e 110
Tabel 4.16 Data Pembuatan radius 10.. ............ooiiiiiiiiniinnnnn. 118
Tabel 4.17 Data Pembuatan radius 15........c.ccooeviiiniinienieneeesee e 119
Tabel 4.18 Data Pembuatan radius 20..........cccccevenniinienieneenecee e 119

Xiv



