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ABSTRAK 

 

 

Nama : Akbar Yostino 

NIM : 061930201012 

Konsentrasi Jurusan : Diploma III Produksi 

Judul Laporan Akhir : Rancang Bangun Alat Produksi Segel Pin APAR 

(Proses Pembuatan) 

 

(Akbar Yostino, 2022, 134 halaman, 38 gambar, 32 tabel)  

 

Laporan ini berjudul Rancang Bangun Alat Produksi Segel Pin APAR. Gunting 

tuas, merupakan alat potong yang digunakan untuk memotong benda kerja dalam 

membuat segel pin APAR, agar lebih memudahkan pekerjaan dalam tahapan proses 

selanjutnya. Tentunya harus adanya keserasian ukuran benda kerja dalam hal posisi 

dari benda kerja dengan alat potong. Untuk melakukan itu, maka di gunakan 

pembatas benda sehingga setiap hasil pemotongan yang dilakukan dengan batas 

sepesifikasi yang di butuhkan. Bending adalah proses deformasi secara plastis dari 

logam terhadap sumbu linier dengan hanya sedikit atau hamper tidak mengalami 

perubahan luas permukaan dengan bantuan tekanan piston pembentuk dan cetakan.  

RANCANG BANGUN ALAT PRODUKSI SEGEL PIN APAR. Mempunyai 

fungsi untuk menempatkan benda kerja pada landasan (locator) yang telah di atur 

ukuran nya baik panjang maupun lebar benda kerja untuk di lakukan proses 

pemotongan, pembengkokan, dan pengeboran benda kerja. Dengan di bantu oleh 

pencekam dan penahan benda untuk mengurangi getaran. 

Dalam proses pembuatannya, menggunakan gerinda potong, mesin bor, mesin 

las dan alat perkakas lainnya. Alat ini memiliki prospek yang bagus kedepannya, 

untuk itu akan lebih baik jika dilakukan beberapa pengembangan kedepannya agar 

fungsi kerja alat ini dapat lebih optimal. 

 

Kata kunci: gunting tuas, segel pin APAR, bending, bor, bushing. 
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ABSTRACT 

 

 

Name : Akbar Yostino 

NIM : 061930201012 

Study Concentration : Diploma III Production 

Final Report Title : Design And Build Tool APAR Pin Seal 

Production (Making Process) 

 

 

(Akbar Yostino, 2022, 134 pages, 38 picture, 32 table)  

 

This report is entitled Design of Tools Production of APAR Pin Seals. Scissors 

lever, is a cutting tool used to cut the workpiece in making fire extinguisher pin 

seals, to make work easier in the next process stage. Of course, there must be 

compatibility of the size of the workpiece in terms of the position of the workpiece 

with the cutting tool. To do that, then the object barrier is used so that each cutting 

result is carried out with the required specification limit. Bending is the process of 

plastically deforming metal about a linear axis with little or no change in surface 

area with the help of pressure forming pistons and molds. 

DESIGN AND BUILD EQUIPMENT THE PRODUCTION OF FIRE PIN 

SEALS. Has a function to place the workpiece on a locator whose size has been set, 

both the length and width of the workpiece for cutting, bending, and drilling the 

workpiece. With the help of gripping and holding objects to reduce vibration. 

In the manufacturing process, it uses cut grinders, drilling machines, welding 

machines and other tools. This tool has good prospects in the future, for that it 

would be better if some developments were carried out in the future so that the work 

function of this tool could be more optimal. 

 

Keywords: lever shears, fire extinguisher pin seal, bending, drill, bushing 
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