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ABSTRAK

Nama : Imam Fernaldy

NIM 061930201017

Konsentrasi Jurusan : Diploma Il Produksi

Judul Laporan Akhir :  Rancang Bangun Mesin Duplikat Kunci Dua Jenis
Cutter

(Imam Fernaldy, 2022, halaman, gambar, tabel, diagram)

~ Laporan akhir yang berjudul "Rancang Bangun mesin duplikat kunci”,
bertujuan untuk mempermudah di kalangan masyarakat. Oleh karena itu untuk
memudahkan dalam memproduksi suatu produk secara massal maka alat yang
digunakan akan di modifikasi semi otomatis agar proses pembuatan benda
menjadi lebih efisiensi dan lebih mudah mendapatkan kualitas produk yang
bermutu serta laju produksi Yang dikarenakan banyaknya ragam masalah ditengah
masyarakat yang biasa kita jumpai berkenaan dengan kunci, baik itu kunci rumah,
ruko, lemari maupun barang atau property lainnya yang membutuhkan
pengamanan dengan kunci. Seperti hilangnya kunci, kunci yang rusak atau patah,
kunci yang tertinggal didalam rumah atau ruko dan berbagai jenis masalah lainnya

berkenaan dengan kunci.

Tentunya sebagai wujud antisipasi dari berbagai masalah di atas maka kita
mengenal dengan proses penduplikatan kunci sehingga kita mempunyai kunci
cadangan yang akan berguna sewaktu kunci yang asli bermasalah atau hilang.
Terkhusus di Palembang untuk proses duplikat kunci, masyarakat masih
menggunakan proses manual dengan menggunakan kikir sebagai alat bantu dalam

proses duplikat kunci. Hal ini bisa Kita jumpai seperti di Pasar Cinde.

Kata kunci : Jig dan fixture, Penepat



ABSTRACT

Name : Imam Fernaldy

NIM : 061930201017

Study Concentration :  Diploma Il Production

Final Report Title :  Design and Construction Two Type Cutter Key

Duplicate Machine

(Imam Fernaldy, 2022, pages, picture, table, diagram)

~ The final report, entitled "Design of a key duplicating machine”, aims to
make it easier for the community. Therefore, to make it easier to produce a
product in bulk, the tools used will be modified semi-automatically so that the
process of making objects becomes more efficient and easier to get quality
products and production rates. with a key, whether it's a key to a house, shop,
cupboard or other items or property that requires security with a key. Such as lost
keys, broken or broken keys, keys left in the house or shop and various other types
of problems related to keys.

Of course, as a form of anticipation of the various problems above, we are
familiar with the key duplication process so that we have a spare key that will be
useful when the original key has problems or is lost. Especially in Palembang for
the key duplicate process, the community still uses a manual process using a file

as a tool in the key duplicate process. We can find this like in Cinde Market.

Keywords : Jig and fixture, precise
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