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ABSTRAK 
 

 

Nama : Widianto Pratama 

NIM : 061930200987 

Studi Konsentrasi : Alat Berat 

Judul Laporan Akhir : Rekondisi Hydraulic Hand Stacker Tipe 

CYSD-1 di Bengkel Maintenance and Repair 

Politeknik Negeri Sriwijaya Palembang 

 

 (2022: 94 Halaman + 61 Daftar Gambar + 28 Daftar Tabel + Lampiran) 

 

 Tujuan dari laporan akhir ini adalah merekondisi Hydraulic Hand Stacker tipe 

CYSD-1 yang telah lama mengalami kerusakan pada bagian pompa hidrolik karena 

mengalami kebocoran sehingga saat melakukan pemompaan garpu tidak bisa naik 

ke atas. Agar hydraulic hand stacker dapat digunakan kembali dengan normal, 

dengan cara menerapkan metode perbaikan yang tepat sehingga dapat 

mengembalikan alat tersebut dengan hasil yang maksimal. 

         Pelaksanaan laporan akhir ini dimulai dengan mempelajari kondisi alat, 

mencari informasi kerusakan alat, mendianogsa kerusakan alat, melakukan 

pembongkaran alat, mengumpulkan daftar kerusakan alat yang akan direkondisi, 

menentukan metode perbaikan yang akan diterapkan, menjalankan metode yang 

telah di pilih dengan melakukan penggantian pada komponen yang mengalami 

kerusakan dan yang terakhir adalah proses finishing. Pada tahap finishing ini terdiri 

dari pengecetan dan pemasangan komponen alat, kemudian melakukan uji coba alat 

yang telah direkondisi.  

         Hasil dari laporan akhir ini adalah kondisi alat hydraulic hand stacker dapat 

berfungsi kembali dengan baik dan normal pada beberapa bagian yang mengalami 

kerusakan, seperti bagian pompa hidrolik, safety net dan kondisi cat alat. Perubahan 

yang terjadi pada alat ini adalah penambahan bagian safety net yang hilang dan di 

cat ulang. 

 

 

Kata Kunci: Rekondisi, Hydraulic Hand Stacker, Pompa Hidrolik, Safety Net. 
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ABSTRACT 
 

 

Name : Widianto Pratama 

ID Number : 061930200987 

Concentration Study : Heavy Equipment 

Title of Final Report : Reconditioning Hydraulic Hand Stacker Type 

CYSD-1 at the Sriwijaya State Polytechnic 

Palembang Maintenance and Repair Workshop 

 

(2022: 94 Pages + 61 List of Figures + 28 List of Table + Appendices) 

 

         The purpose of this final report is to reconditing the CYSD-1 Hydraulic Hand 

Stacker which has been damaged for a long time due to a leak in the hydraulic 

pump, so that when pumping, the fork cannot rise to the top. In that case, hydraulic 

hand stacker can be used again normally, by applying the right repair method in 

order to return the tool with maximum results. 

         The implementation of this final report begin by studying the condition of the 

equipment, looking for information on equipment damage, diagnosing tool damage, 

disassembling the tool, collecting a list of damaged equipment to be reconditioned, 

determining the repair method to be applied, carrying out the method that has been 

chosen by replacing the components that have been replaced. damaged and the last 

is the finishing process. This finishing stage consists of painting and installing tool 

components, then testing the reconditioned tools. 

         The result of this final report is that the condition of the hydraulic hand 

stacker can function properly and normally in some parts that are damaged, such 

as the hydraulic pump, safety net and paint conditions. Changes that occur in this 

tool is the addition of the missing part of the safety net and repainted. 

 

 

Keywords: Reconditioning, Hydraulic Hand Stacker, Hydraulic Pump, Safety Net. 
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