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ABSTRAK

RANCANG BANGUN ALAT CETAK SEAL APAR CHUBB
6 KG POWDER (432.60 MM & @11.40 MM) MENGGUNAKAN
SISTEM HIDROLIK

(PENGUJIAN PERFORMA)
(2022 : Hal 11 + 64 + Daftar gambar + Daftar Tabel + Lampiran)

Muhammad Novriadi
061840211643
D4 TMPP JURUSAN TEKNIK MESIN
POLITEKNIK NEGERI SRIWIJAY A

Dalam dunia industry modern, banyak di jumpai mesin manufaktur dengan
berbagai jenis dan fungsi yang berbeda. Mesin manufaktur adalah sebuah alat yang
berfungsi mempermudah dalam pembuatan komponen dari suatu benda,Studi ini
mempunyai tujuan yaitu untuk membuat suatu inovasi dalam dunia Teknik mesin
terutama dibidang alat cetak tekan/compression molding dengan sistem hidrolik
menggunakan dongkrak botol sebagai sistem penekanannya.

Rancang bangun alat cetak tekan seal ini dirancang dan dibuat oleh peneliti dengan
semedikian dengan tujuan alat bisa bekerja dengan optimal tanpa adanya kegagalan.
Pengujian pada alat ini berupa pengujian performa dari dongkrak yang terpasang
pressure gauge untuk mengetahui batas dari kemampuan dongkrak tersebut dalam
proses produski dengan harapan menghasilkan seal o-ring yang sempurna dan
presisi.

Kata kunci : compression molding, o-ring seal, hidrolik, karet kompon
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ABSTRACT

DESIGN AND CONSTRUCTION OF SEAL COMPRESSION
MOLDING APAR CHUBB 6KG POWDER (232.60MM &
11.40MM) USING HYDRAULIC SYSTEM

(PERFORMANCE TESTING)
(2022 : 11 + 64 Pages + List of figures + List of tables + Attachment)

Muhammad Novriadi
061840211643
D4 MAJORING IN MECHANICAL ENGINEERING PRODUCTION &
MAINTENANCE
STATE POLYTECHNIC OF SRIWIJAYA

In the modern industrial world, many manufacturing machines are encountered
with various types and different functions. A manufacturing machine is a tool that
functions to facilitate the manufacture of components from an object. This study
has the aim of making an innovation in the world of mechanical engineering,
especially in the field of compression molding with a hydraulic system using a
bottle jack as the suppression system.

The design of this seal press molding tool was designed and made by researchers
in such a way with the aim that the tool can work optimally without failure. Testing
on this tool is in the form of testing the performance of a jack with a pressure gauge
installed to determine the limits of the jack's ability in the production process in the
hope of producing a perfect and precise o-ring seal.

Keyword : compression molding, o-ring seal, hydraulic, compound rubber
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