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 _______________________________________________________  
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D4 TMPP JURUSAN TEKNIK MESIN 

POLITEKNIK NEGERI SRIWIJAYA 

 
Pada saat ini perkembangan teknologi telah bergerak sangat cepat. Manusia 

membutuhkan teknologi untuk memudahkan setiap kegiatan, 3D Printer terus 

berkembang dan digunakan secara luas di berbagai negara. 3D printing mencetak 

menggunakan mesin printing khusus untuk dapat menghasilkan bentuk tiga 

dimensi. Molding atau pencetak adalah sebuah proses produksi dengan membentuk 

bahan mentah menggunakan sebuah rangka kaku atau model yang disebut sebuah 

mold. Penelitian ini dilakukan untuk mengalih fungsi 3D  printing yang biasanya 

untuk mencetak prototype menjadi mold . serta mengetahui tingkat  kekasaran dari 

mold yang dicetak . analisa menggunakan ANOVA yang sudah diterapkan, dapat 

disimpulkan bahwa layer height : low,standart ,high berpengaruh pada kekasaran 

molding yang dicetak , Dan dapat dibuktikan pada bab pembahasan dengan Fhitung 

13,026 > Ftabel 2,56. dengan signifikan 0,014 < 0,05. dan hasil kekasaran terendah 

dicetak menggunakan layer height : 0,16 mm/s (high quality) 
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At this time the development of technology has moved very fast. Humans need 

technology to facilitate every activity, 3D Printers continue to develop and are 

widely used in various countries. 3D printing uses a special printing machine to 

produce three-dimensional shapes. Molding or molding is a production process by 

forming raw materials using a rigid frame or model called a mold. This research 

was conducted to change the function of 3D printing which is usually to print 

prototypes into molds. as well as knowing the level of roughness of the mold that 

is printed. analysis using ANOVA that has been applied, it can be concluded that 

layer height: low, standard, high has an effect on the roughness of the printed 

molding, and it can be proven in the discussion chapter with Fcount 13.026 > Ftable 

2.56. with a significant 0.014 < 0.05. and the lowest roughness results are printed 

using a layer height: 0.16 mm/s (high quality) 
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