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ABSTRAK

Nama : Sony Ardi

Konsentrasi Studi  : Produksi

Program Studi : D3 Teknik Mesin

Judul LA : Pengembangan Alat Vacuum forming Otomatis

Untuk Pengemasan Produk (Biaya Produksi)

(2022 : 35 Halaman + 17 Daftar Gambar + 10 Daftar Tabel + 18 Lampiran)

Pengembangan mesin vacuum forming otomatis untuk pengemasan produk ini
karena penulis beserta dosen pembimbing menemukan bagian-bagian yang dapat
dilakukan pengembangan sehingga dapat lebih efisien dari sebelumnya.
Permasalahan yang dihadapi adalah proses naik turunnya plastic clamp dari meja
Vacuum ke bagian kotak heater, yang masih manual menggunakan tenaga dari
operator, sehingga mengakibatkan kurang efisien dalam pengerjannya. Maka
dilakukan pengembangan terhadap Mesin Vacuum forming yang telah ada dan
melakukan perbaikan di beberapa bagian untuk meningkatkan peforma dari mesin
tersebut. Dalam proses pengembangan ini beberapa komponen dibuat
menggunakan teknologi addictive manufacturing yaitu menggunakan mesin 3D
Printing. Biaya produksi untuk pengembangan ini adalah sebesar Rp. 5.396.003,
dan penulis mengambil keuntungan sebesar 25% dari biaya produksi dengan kisar
harga Rp. 1.349.000, sehingga ditentukanlah harga 1 Unit Pengembangan Alat
Vacuum forming Otomatis untuk Pengemasan Produk adalah Rp. 6.745.000.

Kata Kunci : Pengembangan, Mesin Vacuum forming, Thermoforming



ABSTRACK

Name : Sony Ardi

Consentration Studies : Production

Department : Associate Degree Of Mechanical Engineering
Final Report Tittle : Vacuum forming Machine Development

Automatic For Product Packaging (Costs of

Production)

(2022 : 35 Pages + 17 List of Figures + 10 List of Table + 18 Attachment)

The development of an automatic vacuum forming machine for packaging this
product because the author and his supervisor found parts that could be developed
so that they could be more efficient than before. The problem faced is the up and
down process of the plastic clamp from the Vacuum table to the heater box, which
is still manual using the power of the operator, resulting in less efficient work. Then
the existing vacuum forming machine was developed and made improvements in
several parts to improve the performance of the machine. In the development
process, several components were made using addictive manufacturing technology,
namely using a 3D Printing machine. The production cost for this development is
Rp. 5,396,003, and the author takes a profit of 25% of production costs with a price
range of Rp. 1,349,000, so that the price for 1 Unit of Automatic Vacuum Forming
Tool Development for Product Packaging is Rp. 6,745,000.

Keywords: Development, Vacuum forming machine, Thermoforming
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