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ABSTRAK 

 

NAMA : REFANDY MUSTIKO 

NIM : 061930201033 

STUDI KONSENTRASI : PRODUKSI 

Judul Laporan Akhir : Rancang Bangun Mesin Bending 

Hanger Semi Otomatis 

 

 

(2022: 43 Halaman + Daftar Gambar + Daftar Tabel + Lampiran) 
 

 

Tujuan utama dari “Rancang Bangun Mesin Bending Hanger Semi 

Otomatis” ini adalah untuk membuat alat bantu produksi hanger dari bahan kawat 

dan menghasilkan alat atau produk yang efesien baik dari proses pengerjaan 

sampai dengan penggunaan bahan yang diperlukan. Alat ini dirancang khusus 

dengan menggabungkan tiga komponen mesin bending hanger menjadi satu 

dengan sistem semi otomatis menggunakan sistem power window atau penggerak 

kaca depan mobil. Alat ini dirancang dengan metode penelitian meliputi 

observasi, studi literatur, perancangan alat, gambar kerja alat, proses pembuatan 

alat, proses perakitan, dan pengujian alat. Pada proses pembuatan melalui empat 

tahapan yaitu pembuatan base dan kerangka kaki meja, pembuatan punch dan 

handle bending, pembuatan handle jepit dan handle puntir, dan pembuatan 

bender hook. 

 

 
Kata kunci : Rancang Bangun, Alat Pembuat, Mesin Bending
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ABSTRACT 

 
 
Name     : Refandy Mustiko 

NIM     061930201033 

Consentration Studies  : Production 

Title of Final Report : Design and Manufacture of Semi 

Automatic Hanger Bending Machine 

 
 

(2021: 43 Pages + List of Figures + List of Tables + Enclosure) 

 

 

The main purpose of “Design and Manufacture of Semi-Automatic Hanger 

Bending Machine” is to make hanger production aids from wire material and 

produce efficient tools or products from the process to the use of the required 

materials. This tool is specially designed by combining three components of a 

hanger bending machine into one with a semi-automatic system using a power 

window system or car windshield drive. This tool is designed with research 

methods including observation, literature study, tool design, tool working 

drawings, tool manufacturing process, assembly process, and tool testing. The 

manufacturing process goes through four stages, namely making the base and 

table leg framework, making punch and bending handles, making clamp and 

torsion handles, and making bender hooks. 

 

 
Keywords : Design, Build Tool, Bending Machine
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