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ABSTRAK 

 

 
PENGARUH FRAKSI VOLUME DAN ORIENTASI PADA  KOMPOSIT 

SERAT GAMBAS SERTA TEBU TERHADAP 

KEKUATAN BENDING 

(2022 : 13 + 54 Hal + 31 Gambar + 15 Tabel + 6 Lampiran)  

 
HOPAY TAMILIO 

061840211632 

D IV TMPP JURUSAN TEKNIK MESIN 

POLITEKNIK NEGERI SRIWIJAYA 

 

Material komposit merupakan material campuran yang terbuat dari beberapa jenis 

material, sehingga menjadi material baru yang memiliki sifat lebih baik. Komposit 

banyak digunakan dalam industri otomotif, penerbangan, perkapalan, peralatan 

rumah tangga, kedokteran dan peralatan olahraga. komposit lebih disukai 

digunakan di bidang industri karena memiliki sifat mekanik yang baik dan bahan 

baku untuk pembuatan material komposit lebih mudah diperoleh. Dari kebutuhan 

material industri inilah  mendorong para peneliti untuk menciptakan jenis material 

baru yang dibutuhkan di dunia industri. Penelitian ini bertujuan untuk mengetahui 

pengaruh fraksi volume dan arah orientasi pada komposit serat gambas dan tebu 

terhadap kekuatan bending. Dalam penelitian ini, variasi fraksi volume resin, serat 

gambas, dan serat tebu adalah (Resin 60%: Tebu 20%: Gambas 20%), (Resin 70%: 

Tebu 15%: Gambas 15% ), dan (Resin 80%: Tebu 10%: Gambas 10%) dengan arah 

orientasi serat gambas dan tebu 90°/90°, 90°/45°dan 90°/0°. Pada pengujian ini, 

spesimen uji bending dibuat sesuai dengan standar ASTM D790 dan data hasil 

pengujian dianalisis menggunakan metode Two-Way ANOVA dibantu oleh 

software Microsoft Exel. Penelitian ini menunjukkan bahwa fraksi volume (Resin 

60%: Tebu 20%: Gambas 20%) dan arah orientasi serat gambas dan tebu 90°/90° 

memiliki kekuatan bending terbaik yaitu 48,33 (N/,𝑚𝑚2).) nilai ini lebih tinggi 

dibandingkan dengan Multipleks dengan nilai kekuatan bending 26,60 Mpa 

(N/,𝑚𝑚2). 

 

Kata Kunci : komposit, serat gambas, serat tebu, fraksi volume, Orientasi serat,  

Kekuatan Bending. 
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ABSTRACT 

 

 
EFFECT OF VOLUME FRACTION AND ORIENTATION ON GAMBAS 

FIBER COMPOSITE AND SUGARCANE AGAINST 

 THE POWER OF BENDING 

(2022 : 13 + 54 pp + 31 List of Figures + 15 List of Tables + 6 Attachments) 

 
HOPAY TAMILIO 

061840211632 

D IV TMPP MECHANICAL ENGINEERING DEPARTEMENT 

STATE POLYTECHNIC OF SRIWIJAYA 
 

Composite material is a mixed material made of several types of materials so that 

it becomes a new material that has better properties. Composites are widely used 

in the automotive, aviation, shipping, home appliances, medicine, and sports 

equipment industries. Composites are preferred to be used in the industrial field 

because they have good mechanical properties and the raw materials for the 

manufacture of composite materials are easier to obtain. It is from this need for 

industrial materials that it encourages researchers to create new types of materials 

needed in the industrial world. This study aims to determine the influence of volume 

fractions and orientation directions on the composite of gambas and sugarcane 

fibers on bending strength. In this study, the variation in the volume fraction of 

resin, gambas fiber, and sugarcane fiber was (Resin 60%: Sugarcane 20%: 

Gambas 20%), (Resin 70%: Sugarcane 15%: Gambas 15%), and (Resin 80%: 

Sugarcane 10%: Gambas 10%) with the orientation direction of gambas and 

sugarcane fibers 90°/90°, 90°/45°and 90°/0°. In this test, the bending test specimen 

was made following the ASTM D790 standard and the test result data were 

analyzed using the Two-Way ANOVA method assisted by Microsoft Exel software. 

This study showed that the volume fraction (Resin 60%: Sugarcane 20%: Gambas 

20%) and the orientation direction of gambas fibers and sugarcane 90°/90° have 

the best-bending strength of 48.33 (N/,𝑚𝑚2). this value is higher than that of 

Multiplex with a bending strength value of 26,60 Mpa. 

 

Keywords: Composite fiber gambas and sugarcane, Volume Fraction, Fiber  

orientation, bending power. 
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