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ABSTRAK 

 

Nama    : Zella Junia Welta 

NPM   : 061930200025 

Konsentrasi Jurusan   : Perawatan dan Perbaikan 

Judul Laporan Akhir : Rancang Bangun Plastic Injection Moulding 

 

 (Zella Junia Welta, 2022, 44 Halaman, 15 Gambar, 3 Tabel, 0 Diagram) 

 

Mesin injection plastic moulding ini dirancang secara manual. Mesin 

injection moulding merupakan jenis mesin cetak yang menggunakan panas untuk 

menurunkan sifat mekanik dari bahan baku plastik. Mesin yang akan dirancang dan 

dibuat merupakan jenis mesin yang akan digunakan untuk skala rumah tangga 

dimana bisa digunakan untuk membuat benda-benda kecil seperti palu plastik, tutup 

botol, gantungan kunci kecil dan lain-lain. Sebagai pemanas menggunakan heater, 

jenis pemanas atau heater nya jenis Band Heater dengan suhu maksimal 400 

derajat. Besar volume tabung yang digunakan sebagai wadah penampung biji 

plastik yang akan dipanaskan adalah sebesar 73,593 cm3 dan besar gaya tekan yang 

digunakan untuk menekan tuas adalah sebesar 233.805 Nmm. 
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ABSTRACT 

 

Name   : Zella Junia Welta 

NPM    : 061930200025 

Study Concentration  : Maintenance and Repair 

Final Report  : Design and Build Plastic Injection Moulding 

 

 (Zella Junia Welta, 2022, 44 Pages, 15 Picture, 3 Table, 0 Giagram) 

 

 This plastic injection molding machine is designed simply. Injection 

molding machine is a type of molding machine that uses heat to reduce the 

mechanical properties of plastic raw materials. The machine that will be designed 

and manufactured is a type of machine that will be used for a household scale where 

it can be used to make small objects such as plastic hammers, bottle caps, small key 

chains and others. As a heater using a heater, the type of heater or heater is a Band 

Heater type with a maximum temperature of 400 degrees. The volume of the tube 

used as a container for plastic seeds to be heated is 73.593 cm3 and the compressive 

force used to press the lever is 233.805 Nmm. 
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berkat segala rahmat dan ridho-Nya, penulis dapat menyelesaikan Laporan Akhir 

dengan judul “Rancang Bangun Plastic Injection Moulding“. Adapun tujuan dari 

penyusunan Laporan Akhir ini adalah untuk memenuhi salah satu persyaratan 

menyelesaikan pendidikan Diploma III pada jrusan Teknik Mesin Politeknik Negeri 

Sriwijaya. 

Dalam penulisan laporan ini tidak lepas dari bantuan, bimbingan serta 

dorangan baik berupa materi maupun spiritual. Pada kesempatan kali yang baik ini 

penulis ingin menyampaikan terimakasih kepada : 

1. Allah SWT yang telah memberikan karunianya sehingga penulis dapat 

menyelesaikan laporan ini. 

2. Kedua orang tuaku tercinta dan adikku tersayang yang telah memberikan 

bantuan materi maupun spiritual. 

3. Bapak Ir. Sairul Effendi., M.T., selaku Ketua Jurusan Teknik Mesin Politeknik 
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Politeknik Negeri Sriwijaya. 
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ini hingga selesai. 

7. Bapak Ir. Safei, M.T. selaku pembimbing II yang telah memberikan arahan – 

arahan yang berharga selama proses penyelesaian laporan ini. 

8. Teman – teman satu kelompok saya, wanita mesin dari kelas 6 MB, beserta 

seluruh mahasiswa mesin angkatan 2019. 

Dalam penyusunan laporan akhir ini penulis menyadari bahwa masih 

banyak terdapat kekurangan. Untuk itu penulis mengharapkan saran dan kritik yang 
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bersifat membangun demi kesempurnaan Laporan Akhir ini, sehingga akan 

mendatangkan manfaat bagi pembaca. 

Semoga Laporan Akhir yang penulis sajikan ini dapat bermanfaat bagi 

penulis, maupun mahasiswa Jurusan Teknik Mesin. 
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