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ABSTRAK
PENGARUH FRAKSI VOLUME DAN ORIENTASI SERAT
PADA KOMPOSIT HIBRID BERPENGUAT SERAT GAMBAS
SERTA ECENG GONDOK TERHADAP KEKUATAN
BENDING
(2022: + Hal + Gambar+ Tabel+Lampiran)

RIZKI RAMADONI
061840211646
D-1V TMPP JURUSAN TEKNIK MESIN
POLITEKNIK NEGERI SRIWIJAYA

Kayu masih baku utama dalam pembuatan mebel, namun seiring dengan
berjalannya waktu telah terjadi penyusutan hutan dunia hingga mencapai 80%.
Maka produk komposit dari serat alam yang merupakan solusi untuk meminimalisir
penggunaan kayu yang berlebihan dalam industri mebel. Penelitian ini bertujuan
untuk mengetahui pengaruh fraksi volume dan arah orientasi pada komposit serat
gambas serta eceng gondok terhadap kekuatan bending dalam pembuatan papan
meja. Dalam penelitian spesimen uji Bending dibuat sesuai dengan standar ASTM
D790 dengan perbandingan variasi fraksi volume resin : serat eceng gondok :
gambas (60%:20%:20%), (70%:15%:15%), (80%:10%:10%) dan variasi orientasi
serat dengan susunan lapisan serat gambas/serat eceng gondok/serat gambas
0°/45°/90°, 0°/45°/0°, dan 90°/0°/90°. Pengujian bending yang dilakukan dengan
standar ASTM D790 di dapatkan kekuatan bending paling optimal pada variasi
fraksi volume 60%:20%:20% dan orientasi serat 90°/0°/90° dengan nilai kekuatan
bending 43,33 N/mm?ini lebih tinggi dibandingkan dengan multiplek dengan nilai
kekuatan bending 17,53 N/mm?. Dan data hasil pengujian dianalisis dengan metode
two-way ANOVA maka didapati bahwa fraksi volume dan orientasi serat
mempengaruhi kekuatan bending pada komposit serat gambas dan serat eceng
gondok

Kata Kunci : Komposit Hibrid, Serat Gambas, Serat Eceng Gondok, Fraksi Volume,
Orientasi Serat, Kekuatan Bending.
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ABSTRACT
EFFECT OF VOLUME FRACTION AND FIBER ORIENTATION
ON GAMBAS AND HYACINTH FIBER-REINFORCED HYBRID
COMPOSITES ON BENDING STRENGTH
(2022: + pp+ List of Figures+ List of Tables + Attachments)

RIZKI RAMADONI
061840211646
D IV TMPP MECHANICAL ENGINEERING DEPARTEMENT
STATE POLYTECHNIC OF SRIWIJAYA

Wood is still the main standard in making furniture, but over time there has been a
shrinkage of world forests by up to 80%. So composite products from natural fibers
are a solution to minimize the excessive use of wood in the furniture industry. This
study aims to determine the influence of volume fractions and orientation directions
on composites of gambas fibers and hyacinths on bending strength in the
manufacture of table boards. In the study of bending test specimens made according
to the standards of ASTM D790 with a ratio of variations in resin volume fractions:
hyacinth fibers: gambas (60%:20%:20%), (70%:15%:15%), (80%:10%:10%) and
fiber orientation variations with an arrangement of layers of gambas
fibers/hyacinth fibers/gambas fibers 0%45%90° 0%45%0° and 90%0°%90°. Bending
tests carried out with ASTM D790 standards obtained the most optimal bending
strength at a volume fraction variation of 60%:20%:20% and fiber orientation of
90%0°90° with a bending strength value of 43.33 N/mm2 this is higher than
multiplex with a bending strength value of 17.53 N/mm2. And the test data analyzed
by the two-way ANOVA method, it was found that the volume fraction and
orientation of the fibers affect the bending strength in the composite of gambas
fibers and hyacinth fibers

Keywords : Hybrid Composite, Gambas Fiber, Hyacinth Fiber, Volume Fraction,
Fiber Orientation, Bending Strength.
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