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ABSTRACT
PRODUCTION OF BIO — LUBRICANTS FROM FATTY ACID METHYL
ESTER (FAME) MADE FROM CRUDE PALM OIL (CPO)

(Shohibulloh Bayu Anistiawan, 2022, 71 Pages, 12 Tables, 13 Pictures,
4 Attachements)

At this time there is a lot of pollution that continues to grow, caused by several
factors, such as the use of lubricants that continues to increase and after being used it
is just thrown away, this causes pollution to the environment. Lubricant waste is non-
biodegradable waste that contains B3 waste, which is disposed of after the use of the
lubricant itself so that the accumulation of waste will increase and will pollute the
soil, water, and air. To overcome this, it is necessary to replace non-biodegradable
lubricants with bio-lubricant. The purpose of this research is to obtain Bio-Lubricant
which will be compared with the standard of SNI 06-70695-205. With the Di-Ester
formation process method from FAME with ethylene glycol and CaO and the Tri-
Ester formation with Lauric Acid and H2SO4. With variations in the ratio of Lauric
Acid: EDGE ratio is 1:2, 1:4, 1:6, the amount of catalyst is 0.5%, 1%, 1.5%, the
reaction temperature is 120 0C - 160 OC. The results of this study obtained Bio-
Lubricants with a Density of 0.7382 gr/cm3, Kinematic Viscosity of 24.1 — 29
mm2/s, Pour Point 5.2 — 9 0C, and a clear golden yellow color. has not met the
expected SNI standard, the kinematic viscosity and pour point still do not meet the
standard, but the Density and Color have met the standard.

Keywords: bio — lubricants, FAME (biodiesel) , B3 waste



ABSTRAK
PEMBUATAN BIO - PELUMAS DARI FATTY ACID METHLY ESTER
(FAME) YANG BERBAHAN BAKU CRUDE PALM OIL (CPO)

(Shohibulloh Bayu Anistiawan, 2022, 71 Halaman , 12 Tabel , 13 Gambar , .4
Lampiran)

Pada saat ini terjadi polusi yang terus bertambah , disebabkan oleh beberapa faktor
antara lain seperti penggunaan pelumas yang terus bertambah dan setelah digunakan
dibuang saja hal ini menyebabkan pencemaran pada lingkungan. Limba Pelumas
merupakan limbah yang tergolong dalam non — biodegradable yang mengandung
limbah B3, yang dibuang setelah pemakaian pelumas itu sendiri sehingga akumulasi
limbah akan bertambah dan akan mencemari tanah , air dan udara. Untuk mengatasi
hal tersebut , maka perlu diganti pelumas non — biodegradable menjadi bio —
pelumas. Tujuan dari penelitian ini untuk mendapatkan Bio — Pelumas yang akan
dibandingkan dengan standar  SNI 06-70695-205. Dengan Metode proses
pembentukan Di — Ester dari FAME dengan etilen glikol dan CaO serta pembentukan
Tri — Ester dengan Asam Laurat dan H>SO4 . Dengan variasi perbandingan Rasio
Asam Laurat : EGDE adalah 1:2 , 1:4 , 1:6 , jumlah katalis 0,5%, 1%, 1,5% , suhu
reaksi 120 °C — 160 °C. Hasil Penelitian ini didapatkan Bio — Pelumas dengan
Densitas 0.7382 gr/ cm® Viskositas Kinematik 24,1 — 29 mm?/s, Pour Point 5,2 — 9
°C dan warna Bening kuning keemasan.. Pada penelitian ini dapat disimpulkan
bahwasanya masih ada beberapa yang belum memenuhi standar SNI yang diharapkan
, pada viskositas kinematic dan pour point masih belum memenuhi standar , akan
tetapi pada Densitas dan Warna telah memenuhi standar.

Kata kunci: bio — pelumas, FAME (biodiesel) , limbah B3
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MOTTO

“Ya Allah , tidak ada kemudahan kecuali apa yang engkau jadikan mudah. Dan
apabila engkau berkehendak , engkau akan menjadikan kesusahan menjadi
mudah”

( HR.1bnu Hibban)

“Boleh jadi kamu membenci sesuatu, padahal ia amat baik bagimu dan boleh
jadi (pula) kamu menyukai sesuatu , padahal ia amat buruk bagimu. Allah
maha mengetahui , sedangkan kamu tidak mengetahui”.

(QS. Al —Bagarah : 216)

“Boleh saja orang lain sekali melangkah sampai tiga kali langkah aku untuk
mencapai tujuan. Tidak apa — apa lambat seperti kura — kura asalkan mengerti
apa yang kita tuju dan kerjakan , dari pada cepat tapi tidak tau apa — apa”
(Penulis)

“Jangan pergi mengikuti kemana jalan akan berujung. Buat jalanmu sendiri dan
tinggalkanlah jejak’’

(Penulis)
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