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ABSTRAK

Pemurnian Silikon (Si) Hasil Reduksi Silika(Sio2) Dari Fly Ash
Batubara Untuk Pembuatan Hidrogen

(Eti Nurmahdani, 2022, 27 Halaman, 7 Tabel, 14 Gambar, 4 Lampiran)

Limbah fly ash batubara merupakan residu mineral dalam butir halus
yang dihasilkan dari proses pembakaran batubara dari PLTU. Fly ash batubara
mengandung unsur kimia antara lain silika (SiO2) yang mencapai 40%. Silika
mempunyai banyak manfaat dalam dunia industri, salah satunya dapat
digunakan sebagai bahan pembuatan silikon (Si). Tujuan dari penelitian ini
adalah membuat silikon dan melakukan pemurnian terhadap silikon yang
dihasilkan dengan variasi jumlah pereduksi, dan pengaplikasian silikon untuk
membuat hidrogen dengan variasi NaOH. Dalam penelitian ini isolasi silikon
menggunakan variasi silika:magnesium dengan perbandingan 1:0,5 ; 1:0,8 dan
1:1. Selanjutnya, variasi NaOH dalam pembuatan hidrogen dengan konsentrasi
2 M, 2,5 dan 3 M. Metodologi yang digunakan yaitu ekstraksi silika dengan
metode presipitasi, isolasi silikon dengan metode metalotermal, pemurnian
silikon dengan HCl dan pembuatan hidrogen dengan NaOH. Pembuatan
silikon dilakukan dengan cara mereduksi silika dengan magnesium yang
kemudian di furnace selam 3 jam dengan suhu 650℃. Hasil terbaik yang
diperoleh pada pembuatan silikon adalah perbandingan 1:1 dengan intensity
1905 cps dan yield yang diperoleh mencapai 92%. Si 1:1 ini kemudian
digunakan untuk pembuatan hidrogen dan didapatkan volume terbesar yaitu
0,97 liter dengan kandungan gas sebesar 2,647 ppm.

Kata kunci : Silikon, Silika, Fly Ash Batubara, Hidrogen, Metode Metalotermal
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ABSTRACT

Purification Of Silicon (Si) Silica Reduction Result (SiO2)
From Coal Fly Ash For Hydrogen Manufacture

(Eti Nurmahdani, 2022, 27 Pages, 7 Tables, 14 Figures, 4 Appendices)

Coal fly ash waste is a mineral residue in fine grains produced from the
coal burning process from the coal-fired power plant. Coal fly ash contains
chemical elements including silica (SiO2) which reaches 40%. Silica has many
benefits in the industrial world, one of which can be used as a material for
making silicone (Si). The purpose of this study is to make silicon and purify the
resulting silicon with variations in the amount of reducers, and the application
of silicon to make hydrogen with NaOH variations. In this study silicon
insulation used silica:magnesium variations in a ratio of 1:0.5; 1:0,8 and 1:1.
Furthermore, the variation of NaOH in the manufacture of hydrogen with
concentrations of 2 M, 2.5 and 3 M. The methodology used is silica extraction
by precipitation method, silicon isolation by metallothermal method, silicon
purification with HCl and hydrogen manufacturing with NaOH. Silicone
making is carried out by reducing silica with magnesium which is then in a
furnace for 3 hours with a temperature of 650°C. The best result obtained at
silicone manufacturing is a ratio of 1:1 with an intensity of 1905 cps and the
yield obtained reaches 92%. Si 1:1 was then used for the manufacture of
hydrogen and obtained the largest volume of 0.97 liters with a gas content of
2.647 ppm.

Keywords : Silicon, Silica, Coal Fly Ash, Hydrogen, Metalothermal Method
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