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RINGKASAN 

UJI KINERJA REAKTOR MULTI TUBULAR DALAM PROSES 

HYDROTREATING MINYAK JELANTAH MENJADI  

GREEN DIESEL (SOLAR HIDROKARBON D-100) 

 

(Muhammad Aqil Syaputra, 2022, Tugas Akhir, 37 Halaman, 11 Tabel,  

14 Gambar)  

Produk Bahan Bakar Minyak (BBM) merupakan kebutuhan sehari-hari dalam 

kegiatan perekonomian masyarakat. Pemerintah telah menetapkan kebijakan 

harga tunggal untuk mempermudah akses energi bagi masyarakat Indonesia. Tapi 

pada kenyataannya, masih banyak masyarakat di pelosok sulit untuk mendapatkan 

pasokan BBM. Pemerintah mengadakan solusi atas permasalahan tersebut dengan 

mewujudkan program peralihan energi tak terbarukan yang memanfaatkan potensi 

sumber energi baru dan terbarukan salah satunya program D-100, yaitu 

penggunaan bahan bakar solar berbasis minyak nabati atau bisa disebut bahan 

bakar nabati (BBN) yang dapat langsung digunakan tanpa proses pencampuran 

dengan solar minyak bumi. Salah satu produk dari program D-100 ini adalah 

green diesel.Green Diesel adalah bahan bakar dengan komposisi utama berupa 

hidrokarbon yang dihasilkan melalui reaksi hydrotreating trigliserida dan asam 

lemak dari suatu minyak nabati, misalnya minyak jelantah, dengan menggunakan 

reaktor. Proses reaksi hydrotreating memerlukan katalis yang berfungsi 

meningkatkan laju reaksi. Dalam proses pembuatan green diesel, memerlukan 

suatu reaktor yaitu Reaktor Multi Tubular dengan bantun katalis Ni-Zn/ ℽ Al2O3  

didalamnya. Band Heater digunakan sebagai sumber pemanas yang bertujuan 

untuk  kesetaraan temperature pada reaktor. Oleh karena itu pada penelitian ini 

akan dilakukan Uji kinerja Reaktor Multi Tubular dari produk yang dihasilkan 

terhadap hydrotreating minyak jelantah menjadi green diesel. Dari uji kinerja ini 

akan didapatkan data berupa Kondisi operasi yang optimul dari % yield, Spesific 

Energy Consumption (SEC) yang dihasilkan dan memperoleh green diesel dari 

European Standards EN15940:2016/A1:2018. 

Kata kunci : Uji kinerja, Reaktor Multi Tubular, Hydrotreating, Minyak Jelantah, 

         Green diesel 
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ABSTRACT 

PERFORMANCE TESTOF MULTI TUBULAR IN THE HYDROTREATING 

PROCESS COOKING OIL INTO  GREEN DIESEL  

(SOLAR HIDROKARBON D-100) 

 

(Muhammad Aqil Syaputra, 2022, Thesis, 37 Pages, 11 Tables,  

14 Pictures)  

 

Products of Fuel Oil (BBM) are a daily necessity in people's economic activities. 

The government has set a single price policy to facilitate access to energy for the 

people of Indonesia. But in reality, there are still many people in remote areas 

who find it difficult to get fuel supplies. The government provides a solution to 

this problem by realizing a non-renewable energy transition program that utilizes 

the potential of new and renewable energy sources, one of which is the D-100 

program, namely the use of vegetable oil-based diesel fuel or can be called biofuel 

(BBN) that can directly used without the process of mixing with petroleum diesel. 

One of the products from the D-100 program is green diesel. Green Diesel is a 

fuel with the main composition in the form of hydrocarbons produced by 

hydrotreating triglycerides and fatty acids from a vegetable oil, such as used 

cooking oil, using a reactor. The hydrotreating reaction process requires a catalyst 

that functions to increase the reaction rate. In the process of making green diesel, 

it requires a reactor, namely the Multi Tubular Reactor with the help of a Ni-Zn/ℽ 

Al2O3 catalyst in it. Band Heter is used as a heating source which aims to 

equalize the temperature in the reactor. Therefore, in this study, a performance test 

of the Multi Tubular Reactor will be carried out from the % yield produced for 

hydrotreating used cooking oil into green diesel. From this performance test, data 

will be obtained in the form of optimal operating conditions from % yield,Spesific 

Energy Consumption (SEC)  produced and obtain green diesel from European 

Standards EN15940:2016/A1:2018. 

Keywords: Performance test, Multi Tubular Reaktor, Hydrotreating Cooking Oil, 

       Green Diesel 
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