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ABSTRAK 

 
SINTESIS KATALIS KARBON AKTIF CANGKANG BIJI KARET 

DIIMPREGNASI CaO DAN KOH UNTUK PEMBUATAN  

BIODIESEL DARI MINYAK JELANTAH 

   

(Raka Ade Dwi Cahaya, 2022, 33 Halaman, 8 Tabel, 8 Gambar, 4 Lampiran) 

Penggunaan katalis sangat berpengaruh pada pembuatan biodiesel karena dapat 

mempercepat produksi biodiesel yang sangat dibutuhkan. Katalis yang sering 

digunakan pembuatan biodiesel adalah katalis basa homogen seperti NaOH dan 

KOH. Penggunaan katalis basa lebih cepat dibandingan katalis asam, sehingga 

katalis basa lebih sering digunakan. Katalis homogen memiliki kekurangan yaitu 

sulit dipisahkan. Kekurangan diatasi dengan menggunakan katalis heterogen. 

Masalah yang dihadapi ketika menggunakan katalis heterogen adalah proses difusi, 

sehingga katalis heterogen harus memiliki luas area yang besar. Bahan dengan luas 

permukaan besar yang berpotensi menjadi bagian katalis adalah karbon aktif. 

Karbon aktif tidak bisa langsung digunakan sebagai katalis pada pembuatan 

biodiesel karena tidak memiliki sisi aktif, sehingga karbon aktif perlu dipreparasi 

dengan cara impregnasi sisi aktif ke permukaan karbon aktif seperti CaO dan KOH. 

Penelitian ini adalah memvariasikan rasio campuran saat impregnasi antara karbon 

aktif CaO dan KOH lalu diuji pada pembuatan biodiesel. Rasio CaO:AC yang 

terbaik pada pembuatan katalis CaO/KOH/AC adalah (2,5 : 7,5) dengan konsentrasi 

KOH yang terbaik yaitu 25% yang menghasilkan yield sebesar 96,4%. Biodiesel 

yang dihasilkan menggunakan katalis CaO/KOH/AC telah memenuhi beberapa 

parameter SNI 7182:2015, dimana katalis dengan yield terbaik menghasilkan 

densitas sebesar 0,866 gr/ml, viskositas 4,00 cSt, titik nyala 162,6 dan angka setana 

75,5. 

 

Kata kunci : Katalis, Karbon Aktif, CaO, KOH, Minyak Jelantah, Biodiesel. 
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ABSTRACT 

 
SYNTHESIS OF RUBBER SEED SHELL ACTIVATED CARBON 

IMPREGNATED BY CaO AND KOH AS CATALYST  

FOR BIODIESEL PRODUCTION FROM  

WASTE COOKING OIL 

   

(Raka Ade Dwi Cahaya, 2022, 33 Pages, 8 Tables, 8 Pictures, 4 Appendixs) 

The use of catalysts is very influential in the production of biodiesel because it can 

accelerate the production of biodiesel. The catalysts that are often used to make 

biodiesel are homogeneous base catalysts such as NaOH and KOH. The use of 

alkaline catalysts is faster than acid catalysts, so alkaline catalysts are more often 

used. Homogeneous catalysts have the disadvantage that they are difficult to 

separate. Disadvantages are overcome by using heterogeneous catalysts. The 

problem encountered when using heterogeneous catalysts is the diffusion process, 

so the heterogeneous catalyst must have a large surface area. The material with a 

large surface area that has the potential to be part of the catalyst is activated carbon. 

Activated carbon cannot be directly used as a catalyst in the production of biodiesel 

because it does not have an active site, so activated carbon needs to be prepared by 

impregnation of the active site onto the surface of activated carbon such as CaO and 

KOH. This research is to vary the mixture ratio when impregnation between 

activated carbon CaO and KOH and then tested on the production of biodiesel. The 

best CaO:AC ratio in the synthesis of CaO/KOH/AC catalysts is (2,5 : 7,5) with the 

best KOH concentration of 25% which produces a yield of 96,4%. The biodiesel 

produced using a CaO/KOH/AC catalyst has met several parameters of SNI 

7182:2015, where the catalyst with the best yield produces a density of 0,866 gr/ml, 

a viscosity of 4,00 cSt, a flash point of 162,6 and a cetane number of 75,5. 

 

Kata kunci : Catalyst, Activated Carbon, CaO, KOH, Waste Cooking Oil,  

                      Biodiesel. 
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MOTTO 

 

“Salah Satu Hal Terjahat yang Dilakukan Manusia adalah Meragukan 

Dirinya Sendiri” -Febriawan Jauhari 
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