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RINGKASAN 

 

PEMBUATAN PLASTIK BIODEGRADABLE BERBASIS SELULOSA 

ASETAT DARI AMPAS TEBU 

 

 

Febri Aris Munandar, 2022, 40 halaman, 10 tabel, 8 gambar, 4 lampiran 

Kandungan selulosa pada ampas tebu yang cukup tinggi berpotensi untuk dibuat 

plastik biodegradable dengan mengkonversinya menjadi turunan selulosa, salah 

satunya selulosa asetat. Tujuan dari penelitian ini adalah menentukan kondisi 

optimal pada pembuatan selulosa asetat dari ampas tebu dan menguji 

pengaplikasiannya untuk dibuat plastik biodegradable. Metode pembuatan selulosa 

asetat dilakukan dengan proses asetilasi menggunakan asam asetat glasial sebagai 

acetylating agent dan asam fosfat sebagai pelarutnya. Variabel yang digunakan 

pada penelitian ini yaitu variasi waktu asetilasi (15, 30, dan 45 menit) dan jumlah 

pelarut asam fosfat (60, 80, 100, 120, dan 140 ml). Hasil dari penelitian ini 

didapatkan kondisi optimum pembuatan selulosa asetat dengan rendemen, kadar 

asetil, dan derajat subsitusi tertinggi berturut-turut 39,47%; 39,82%, dan 2,5 pada 

waktu asetilasi 15 menit dan jumlah pelarut 100 ml. Uji pengaplikasian selulosa 

asetat untuk dibuat plastik biodegradable mendapatkan hasil kuat tarik 6,86 MPa, 

elongasi 12%, dan terdegradasi dalam 5  hari. 

 

 

Kata kunci: ampas tebu, asetilasi, plastik biodegradable, selulosa asetat 
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ABSTRACT 

 

PRODUCE OF BIODEGRADABLE PLASTIC BASED ON CELLULOSE 

ACETATE FROM BAGASSE 

 

 

Febri Aris Munandar, 2022, 40 pages, 10 tables, 8 figures, 4 appendix 

The high cellulose content in bagasse is possible to make biodegradable 

plastic by converting it into cellulose derivatives, one of which is cellulose acetate. 

The purpose of this study was to determine the optimal conditions for the 

manufacture of cellulose acetate from bagasse and to test its application to make 

biodegradable plastics. The method of making cellulose acetate by acetylation 

process using glacial acetic acid as the acetylating agent and phosphoric acid as 

the solvent. The variables used in this study were variations in acetylation time (15, 

30, and 45 minutes) and the amount of phosphoric acid solvent (60, 80, 100, 120, 

and 140 ml). The results of this study obtained the optimum conditions for the 

manufacture of cellulose acetate with the highest yield, acetyl content, and degree 

of substitution, respectively 39.47%; 39.82%, and 2.5 at the acetylation time of 15 

minutes and the amount of solvent 100 ml. The test on the application of cellulose 

acetate to make biodegradable plastic obtained a tensile strength of 6.86 MPa, 12% 

elongation, and degraded in 5 days. 

 

Keywords: acetylation, bagasse, biodegradable plastic, cellulose acetate 
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MOTTO 

 

“Allah menciptakanmu di dunia ini bukan untuk melihatmu menyerah 

menghadapi takdir. Keberadaanmu adalah bukti bahwa kamu siap untuk 

semuanya.” 

(Aris) 

 

“Jika takdir adalah ketetapan, maka bahagia adalah pilihan” 

(Febri) 

 

“Barang siapa yang menyulitkan (orang lain) maka Allah akan mempersulitnya 

pada hari Kiamat” 

(HR Al-Bukhari 7152) 

 

“Boleh jadi kamu membenci sesuatu, padahal ia amat baik bagimu dan boleh jadi 

(pula) kamu menyukai sesuatu, padahal ia amat buruk bagimu. Allah mengetahui, 

sedang kamu tidak mengetahui.” 

(QS Al-Baqarah: 216) 
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