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ABSTRAK

PEMBUATAN BIOPELUMAS DARI CRUDE PALM OIL (CPO) SECARA
TRANSESTERIFIKASI

(Risma Utari, 2022, 46 Halaman, 6 Tabel, 15 Gambar, 4 Lampiran)

Indonesia merupakan Negara dengan berbagai kekayaan alam,salah satunya
adalah kelapa sawit.CPO merupakan bahan pembuatan minyak nabati.Standar
CPO yang digunakan adalah SNI 01-2901-2006 mengenai minyak kelapa sawit
mentah. Salah satu upaya pemanfaatan Crude palm oil (CPO) yaitu sebagai Bio-
pelumas. Bio-pelumas memiliki tingkat pelumas yang tinggi ,indeks viskositas
tinggi,titik nyala tinggi, dan tingkat volalitas tinggi. Biopelumas terurai lebih dari
98% dalam tanah, tidak seperti pelumas sintetis dan pelumas mineral yang hanya
terurai 20% hingga 40%. Terdapat beberapa faktor yang mempengaruhi
keberhasilan dalam pembuatan bio-pelumas antara lain indeks viskositas, densitas,
titik nyala, titik tuang, dan pengaruh katalis yang digunakan. Penelitian ini akan
dilakukan pembuatan bio-pelumas dari CPO dengan katalis variasi asam fosfat
2% dan 4% menggunakan reaksi transesterifikasi dengan variasi rasio mol1:4, dan
1:6 dengan variasi suhu 180°C-240°C. Dimana densitas produk tertinggi yang
dihasilkan pada persen katalis 4%, rasio mol 1:6 dengan temperatur 240°C
sebesar 0,9677 gr/cm®, viskositas produk tertinggi yang dihasilkan sebesar 11,8
mm?/s pada persen katalis 2% rasio mol 1:4 dengan temperatur 180°C, pour
point tertinggi yang dihasilkan pada persen katalis 2% rasio mol 1:4 dengan
temperatur 180°C sebesar 9°C.

Kata kunci: CPO, Bio-pelumas, transesterifikasi



ABSTRACT

TRANSESTERIFICATION OF BIO-LUBRICANT FROM CRUDE PALM
OIL (CPO)

(Risma Utari, 2022, 46 Pages, 6 Tables, 15 Pages, 4 Attachment)

Indonesia is a country with various natural resources, one of which is oil palm.
CPO is an ingredient for making vegetable oil. The CPO standard used is SNI 01-
2901-2006 regarding crude palm oil. One of the efforts to use Crude palm oil
(CPO) is as a bio-lubricant. Bio-lubricants have high lubricity, high viscosity
index, high flash point, and high volatility. Biolubricants decompose more than
98% in soil, unlike synthetic lubricants and mineral lubricants which only
decompose 20% to 40%. There are several factors that influence the success in
the manufacture of bio-lubricant, including viscosity index, density, flash point,
pour point, and the effect of the catalyst used. This research will make bio-
lubricant from CPO with phosphoric acid variation catalyst 2% and 4% using
transesterification reaction with mole ratio variation 1:4, and 1:6 with temperature
variation 180°C-240°C. Where the highest product density produced at 4%
catalyst percent, 1:6 mole ratio with a temperature of 240°C of 0.9677 gr/cm?, the
highest product viscosity produced 11.8 mm?/s at 2% catalyst percent mole ratio
1:4 with a temperature of 180°C, the highest pour point produced at a percentage
of 2% catalyst with a mole ratio of 1:4 with a temperature of 180°C at 90C.

Keywords: CPO, Biolubricant, transesterification.
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