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ABSTRAK 

 

PENGARUH PENYIMPANGAN GERAK SUMBU AXIS XYZ 

PADA CNC ROUTER 3018 
 (2022: 12 + 40 Hal. + Daftar Gambar + Daftar Tabel + Lampiran) 

 

MUHAMMAD NUGRAHA 

061840211645 

D4 TMPP JURUSAN TEKNIK MESIN 

POLITEKNIK NEGERI SRIWIJAYA 

 

Dunia saat ini tengah memasuki era revolusi industri 4.0. Era di mana terjadinya 

disruptif teknologi. Tujuan utama dari revolusi industri ini adanya untuk 

menciptakan kestabilan dalam distribusi barang dan kebutuhan. Dalam 

perkembangan ilmu pengetahuan teknologi ini dibutuhkan alat yang dapat 

digunakan dalam pengerjaan dalam pembuatan komponen yang dibutuhkan, salah 

satunya adalah mesin CNC. Dalam hal ini kami menggunakan mesin CNC Router 

3018. Pembuatan objek specimen memanfaatkan data dari pemprograman 

Computer Aided Design (CAD) yang telah dibuat terlebih dahulu. Setelah itu di 

import kedalam aplikasi pemprograman Computer Aided Manufacturing (CAM) 

sehingga didapatkan  NC Code dan dapat mengoprasikan mesin sesuai bentuk yang 

didesain. Penelitian ini dilakukan untuk mengetahui pengaruh penyimpangan yang 

ditimbulkan oleh CNC Router 3018 ini, dengan menggunakan material akrilik resin 

setebal 10mm. dan hasil data pengukuran akan dianalisis mengunakan ANOVA 

“One Ways”.   

 

Kata kunci: CNC Router 3018, Akrilik resin,  ANOVA, CNC Axis  
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ABSTRACT 

 

EFFECT OF XYZ AXIS MOTION DEVIATION ON CNC 

ROUTER 3018 
 (2019: 12 + 40 Pages + List of Figures + List of Tables + Attachment) 

 

MUHAMMAD NUGRAHA 

061840211645 

D4 MAJORING IN MECHANICAL ENGINEERING PRODUCTION & 

MAINTENANCE 

STATE POLYTECHNIC OF SRIWIJAYA 

 

The world is currently entering the era of the industrial revolution 4.0. The era in 

which disruptive technology occurs. The main purpose of this industrial revolution 

is to create stability in the distribution of goods and necessities. In the development 

of science and technology, tools are needed that can be used in the manufacture of 

the required components, one of which is a CNC machine. In this case, we use a 

CNC Router 3018 machine. The object specimen manufacture utilizes data from 

Computer Aided Design (CAD) programming that has been made beforehand. 

After that it is imported into the Computer Aided Manufacturing (CAM) 

programming application so that the NC Code is obtained and can operate the 

machine according to the designed form. This research was conducted to determine 

the effect of deviations caused by this CNC Router 3018, using a 10mm thick resin 

material. and the results of the measurement data will be analyzed using ANOVA 

“One Ways”. 

 

Keywords: CNC Router 3018, Acrylic resin, ANOVA, CNC Axis 
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