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ABSTRAK 

RANCANG SISTEM KENDALI OTOMATIS BERBASIS PLC  PADA  

CONVEYOR BELT TRAINER 

 

Oleh  : 

M  Hijrah  Yansyah 

061930321156 

 

Perkembangan  teknologi pada saat ini sangatlah pesat. Terkhusus pada 

dunia industri yang semakin lama akan terus mengalamai pembaharuan baik dalam 

hal efektifitas produksi maupun inovasi. Maka dari itu sistem kendali otomastis 

akan sangat bermanfaat apabila di aplikasikan pada sebuah industri di masa 

sekarang ini. 

Tujuan dari pembuatan proyek akhir ini adalah untuk mensimulasikan 

bagaimana peranan sebuah controller berupa programmeble logic controller (PLC) 

pada sebuah belt conveyor untuk membuat sebuah sistem yang dapat berjalan 

secara otomatis. Mulai dari sistem kontrol pada motor, electric valve, silinder, dan 

berbagai jenis sensor proximity. 

Alat ini dapat menjadi sarana pengaplikasian beberapa jenis mata perkuliah 

seperti. Teknik Elektronika Digital, Teknik Pemograman Komputer, Sistem 

Kendali Otomatis, Serta Teknik Instrumentasi Industri. 

pada proyek akhir ini menggunakan sebuah perangkat PLC dengan brand 

LG yaitu GLOFA G7M-DR40A yang dapat di akses dan di program melalui 

software yang compatible yaitu GMWIN. 

 

Kata  Kunci  :  Sistem  Kontrol  Otomatis,  Modul  Pneumatik  Sistem,  PLC. 
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ABSTRACT 

DESIGN AUTOMATIC CONTROL SYSTEM BASED ON PLC ON 

CONVEYOR BELT TRAINER 

 

By : 

M Hijrah Yansyah 

061930321156 

 

 development of technology at this time is very fast.  Especially in the 

industrial world which will continue to experience renewal both in terms of 

production effectiveness and innovation.  Therefore, the automatic control system 

will be very useful if it is applied to an industry today. 

The purpose of making this final project is to simulate the role of a controller 

in the form of a programmable logic controller (PLC) on a conveyor belt to create 

a system that can run automatically.  Starting from the control system on the motor, 

electric valve, cylinder, and various types of proximity sensors. 

his tool can be a means of applying several types of courses such as:  Digital 

Electronics Engineering, Computer Programming Engineering, Automatic Control 

Systems, And Industrial Instrumentation Engineering. 

in this final project using a PLC device with the LG brand, namely GLOFA 

G7M-DR40A which can be accessed and programmed through compatible 

software, namely GMWIN. 

 

Keyword : Automatic Control System, Conveyor Belt, PLC 
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