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MOTTO

"Tujuan hidup adalah beribadah, jadi lakukanlah aktivitas yang bernilai ibadah di
sisi Allah SWT."
"Tak peduli seberapa besar mimpi itu, yang terpenting adalah seberapa besar
engkau untuk mimpi itu."
"Kejarlah dunia seakan kau hidup selamanya dan kejarlah akhirat seakan kau esok
tiada.”

Dengan rasa syukur atas rahmat Allah SWT penulis persembahkan hasil
karya kepada:
1. Kedua orang tua tercinta dan seluruh keluarga yang telah mendukung dan
mendoakan dalam setiap perjuangan penulis.
2. Seluruh dosen Jurusan Teknik Mesin Politeknik Negeri Sriwijaya.
3. Teman-teman seperjuangan kelas 6 MA yang senantiasa saling berbagi ilmu.



ABSTRAK

Nama : Denis Dwi Ananda
NIM : 061930200419
Konsentrasi Studi : Diploma 3 Produksi

Judul Laporan Akhir : Rancang Bangun Jig and Fixture

(Denis Dwi Ananda, 2022, 78 Halaman, 44 Gambar, 18 Tabel)

Laporan ini berjudul Rancang Bangun Alat Bantu Bor Vertikal jig Drill
Locator Centering Bor 6,8,10 mm and fixture adalah alat pemegang benda kerja
produksi yang digunakan dalam rangka membuat penggandaan komponen secara
akurat untuk mendapatkan hasil pekerjaan yang baik dalam produksi, tentunya
harus adanya keserasian dalam hal posisi dari benda kerja dengan mesin yang
digunakan. Untuk melakukan ini, maka digunakan jig and fixture yang didesain
untuk memegang, menyangga dan memposisikan setiap bagian sehingga setiap
permesinan dilakukan sesuai dengan batas spesifikasi.

Rancang Bangun Jig and Fixture. Alat ini mempunyai fungsi untuk
menepatkan mata bor pada bagian benda kerja untuk dilakukan pengeboran, dengan
dibantu bushing dan jig bor yang telah dibuat untuk membuat lobang bor menjadi
lebih presisi.

Dalam proses pembuatannya, Rancang Bangun Jig and Fixture
menggunakan gerinda potong, mesin bor dan alat perkakas kerja bangku lainnya.
Alat ini memiliki prospek yang bagus kedepannya, untuk itu akan lebih baik lagi
jika dilakukan beberapa pengembangan kedepannya agar fungsi kerja alat ini dapat
lebih optimal.

Kata kunci: Jig, Fixture, Bor, Bushing, Jig Drill, Locator Centering.



ABSTRACT

Name : Denis Dwi Ananda

ID Number : 061930200419

Study Concentration : Diploma 3 Production
Final Report Title : Jig and Fixture Design

(Denis Dwi Ananda, 2022, 78 Pages, 44 Pictures,18 Tables)

This report is entitled Design of Vertical Drilling Tools Jig Drill Locator
Centering Drill 6,8,10 mm and fixture is a tool for holding production workpieces
used in order to make accurate doubling of components to get good work results in
production, of course there must be harmony in terms of the position of the
workpiece with the machine used. To do this, jigs and fixtures are used which are
designed to hold, support and position each part so that each machining is carried
out according to specification limits.

Jig and Fixture Design. This tool has the function of placing the drill bit on
the workpiece for drilling, with the help of bushings and drill jigs that have been
made to make drill holes more precise.

In the manufacturing process, the Jig and Fixture Design uses cutting
grinders, drilling machines and other bench work tools. This tool has good
prospects in the future, for that it will be even better if some developments are
carried out in the future so that the work function of this tool can be more optimal.

Keywords: Jig, Fixture, Drill, Pocket Hole, Jig Drill, Locator Centering.

Vi



PRAKATA

Puji syukur atas kehadirat Allah Subhanallahu wa Ta'ala karena berkat dan
rahmat-Nya, penulis dapat menyelesaikan Laporan Akhir yang berjudul Rancang
Bangun Alat Bantu Bor Vertikal jig Drill Locator Centering 6,8,10 mm and Fixture
dengan baik. Adapun tujuan penulisan laporan akhir ini dibuat sebagai syarat untuk
menyelesaikan Pendidikan Diploma Il pada Jurusan Teknik Mesin Politeknik
Negeri Sriwijaya.

Penyusunan laporan ini tidak mungkin dapat diselesaikan tanpa adanya
bantuan dari berbagai pihak. Oleh karena itu, penulis ingin menyampaikan terima
kasih kepada pihak yang turut membantu dalam penyelesaian laporan ini yaitu:

1. Kedua orang tua tercinta dan seluruh keluarga yang telah memberi dukungan,
semangat dan doa.

2. Bapak Dr. Ing Ahmad Tagwa, selaku Direktur Politeknik Negeri Sriwijaya.

3. Bapak Ir. Sairul Effendi, S.T., M.T. selaku Ketua Jurusan Teknik Mesin
Politeknik Negeri Sriwijaya.

4. lbu Fenoria Putri,S.T., M.T. selaku Sekertaris Jurusan Teknik Mesin Politeknik
Negeri Sriwijaya.

5. Bapak M.Rasid, S.T., M.T. selaku Dosen Pembimbing | yang telah memberikan
bimbingan dan saran pada penulis.

6. Ibu Ella Sundari, S.T., M.T. selaku Dosen Pembimbing Il yang telah
memberikan bimbingan dan saran pada penulis.

7. Bapak/Ibu staff pengajar Jurusan Teknik Mesin Politeknik Negeri Sriwijaya.

8. Seluruh rekan-rekan mahasiswa pada Jurusan Teknik Mesin Politeknik Negeri
Sriwijaya, khususnya kelas 6 MA yang telah banyak memberikan dukungan dan
motivasi untuk penulis.

9. Serta semua pihak yang tidak dapat disebutkan satu persatu yang telah banyak
membantu dalam menyelesaikan laporan akhir ini.

Penulis menyadari bahwa laporan akhir ini masih memiliki kekurangan. Oleh

karena itu, kritik dan saran yang membangun sangat penulis harapkan demi

kebaikan di masa yang akan datang. Semoga laporan akhir ini dapat bermanfaat
bagi penulis maupun pembaca.

Palembang, September 2022

Denis Dwi Ananda
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