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ABSTRAK

ANALISA PENGARUH PRE-HEATING CETAKAN PADA
PENGECORAN ALUMINIUM DAUR ULANG DENGAN METODE
GRAVITY DIE CASTING

Adendy Prabu Iwari
xiii + 56 halaman, 12 tabel, 4 lampiran

Limbah bekas pembubutan alumunium di bengkel Politeknik Negeri
Sriwijaya sendiri masih terbuang begitu saja. Hal ini menyebabkan bukan hanya
percemaran pada lingkungan tetapijuga menjadi hal yang merugikan bagi bengkel
dan Politeknik Negeri Sriwijaya. Melakukan Casting merupakan salah satu cara
dalam mengatasi limbah tatal alumunim, (tatal) tersebutakan dicaikan kemudian
dan dibentuk kembai menjadi bahanpraktikum yang dapat digunakan kembali.
Laporan ini bertujuan untuk menentukan pengaruh holding time peleburan,
temperatur pemanasan cetakan dan variasi media pendinginan terhadap hasil
peleburan limbah aluminium dengan metode gravity die casting. Kemudian setelah
material dilakukan peleburan, selanjutnya dilakukan pengujian kekerasan
menggunakan Brinell hardness tester untuk mengetahui tingkat kekerasan material
hasil peleburan

Kata Kunci : Tatal, Gravity Die Casting, kekerasan, Daur Ulang
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ABSTRACT

ANALYSIS OF THE EFFECT OF MOLD PRE-HEATING ON
RECYCLED ALUMINUM CASTING USING THE GRAVITY DIE
CASTING METHOD

Adendy Prabu Iwari
Xiii + 56 pages, 12 tables, 4 appendices

The waste used for turning aluminum in the Sriwijaya State Polytechnic
workshop itself is still being wasted. This causes not only pollution to the
environment but also becomes a detrimental thing for workshops and Sriwijaya
State Polytechnic. Casting is one way to deal with aluminum scrap, which will be
melted later and reshaped into practicum materials that can be reused. This report
aims to determine the effect of fusion dwell time , mold heating temperature and
variations of cooling media on the results of melting aluminum waste using the
gravity die casting method. Then after the material is smelted, then the hardness test
is carried out using the Brinell hardness tester to determine the hardness level of the
material resulting from the smelting

Keywords : Scrap, Gravity Die casting, Hardness
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