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ABSTRAK

ANALISA TEMPERATUR CETAKAN GRAVITY DIE CASTING
TERHADAP KEKERASAN PENGECORAN LIMBAH ALUMINIUM
PROSES MEDIA QUENCHING KEJUT AIR DAN AIR GARAM

M. Randha Agung Setiawan
xiv + 41 halaman, 15 tabel, 5 lampiran

Penggunaan aluminium dibengkel industri setiap perguruan tinggi seperti
politeknik sering digunakan sebagai bahan baku praktikum yang semakin
meningkat membuat limbah aluminium semakin banyak. Perlu adanya upaya
pemanfaatkan limbah aluminium tersebut agar dapat menghasilkan nilai yang lebih
bermanfaat. Salah satunya mendaur ulang limbah aluminium tersebut dengan
proses peleburan menggunakan (casting) metode gravity die casting. Pada
penelitian ini terdapat 2 variabel yang digunakan ialah temperatur cetakan: 100°C,
200°C, 250°C dan media quenching dengan air dan air garam. Metodologi yang
digunakan ialah anova, bertujuan agar mendapatkan pengaruh dari variabel yang
digunakan dengan hasil nilai kekerasan yang tinggi guna meningkatkan kualitas
dari produk aluminium daur ulang yang dihasilkan. Hasil dari casting dilakukan uji
kekerasan yang dihasilkan. Nilai kekerasan tertinggi ialah pada media quenching
air dengan suhu 100°C yaitu 41,65kg/mm? dan nilai kekerasan terendah ialah pada
media quenching air garam dengan suhu 200°C vyaitu 32,16 kg/mm?. Semakin
tinggi suhu cetakan akan mengakibatkan kekerasan semakin rendah karena laju
pembekuan yang semakin lambat atau kecil.

Kata Kunci : Limbah Aluminium, Gravity Die Casting, Temperatur Cetakan,
Quenching, Pengujian Kekerasan
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ABSTRACT

ANALYSIS OF GRAVITY DIE CASTING MOLD TEMPERATURE ON
HARSHNESS OF ALUMINIUM WASTE CASTING IN WATER AND BRINE
QUENCHING MEDIA PROCESSES

M. Randha Agung Setiawan
xiv + 41 pages, 15 table, 5 attachment

The use of aluminum in industrial workshops at each Polytechnic is often used as a
raw material for practicums, which is increasing, resulting in more and more
aluminum waste. There needs to be an effort to utilize the aluminum waste so that
it can produce more useful values. One of them is recycling the aluminum waste
by smelting with the gravity die casting method using a permanent mold. In this
study, there were 2 variables used, namely mold temperature: 100°C, 200°C, 250°C
and quenching media (cooling medium): water and brine. The methodology used
is ANOVA, aiming to be able to determine the effect of the variables used with the
results of high hardness values in order to improve the quality of the resulting
recycled aluminum products. The results of the casting were subjected to a
hardness test which produced the highest hardness value in water quenching media
with a temperature of 100°C, namely 41.65 Kg/mm2 and the lowest hardness value
was in salt water quenching media with a temperature of 200°C, namely 32.16
Kg/mm2. The higher the pouring temperature and mold temperature will result in
lower hardness because the freezing rate is slower or smaller.

Keywords : Aluminium Waste, Gravity Die Cating, Mold Temperature,
Quenching, Hardness Testing
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