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ABSTRAK

RANCANG BANGUN ALAT BANTU PEMANAS PADA
PROSES FORGING MENGGUNAKAN BAHAN
BAKAR GAS LPG

(PENGUJIAN)
(2023: 45 Halaman + 31 Daftar Gambar + 5 Daftar Tabel + 20 Lampiran)

MUHAMMAD RENDY PRATAMA
062030200702
D-111 TEKNIK MESIN
POLITEKNIK NEGERI SRIWIJAYA

Laporan ini berjudul: Rancang Bangun Alat Bantu Pemanas Pada Proses Forging
Mennggunakan Gas LPG. Laporan ini adalah mengenai alat bantu pemanas besi
yang digunakan untuk mempermudah proses pemanasan pada benda kerja yang
berbahan dasar ST.37. Alat ini memiliki beberapa komponen dan fungsi yang
berbeda — beda. Pada Proses pembuatanya, Rancang Bangun Alat Bantu Pemanas
Pada Proses Forging Mennggunakan Gas LPG ini menggunakan peralatan
sederhana berupa Gerinda Tangan, Las Listrik, Proses Pengecoran Semen dan alat
perkakas lainya. Pada alat ini juga akan dilakukan tes pengujian guna
membandingkan berapa lama atau efisiensinya dibanding dengan menggunakan
batu bara. Alat ini masih terdapat beberapa kekurangan, untuk itu Masih perlu
dilakukan modifikasi agar fungsi kerja alat ini dapat lebih optimal.

Kata kunci : Forging, Gas LPG, ST 37



ABSTRACK

DESIGN AND BUILD OF HEATER AUXILIARY EQUIPMENT
IN THE FORGING PROCESS USING LPH GAS

(TESTING)
(2023: 45 Page + 31 List of Figures + 5 List of Tables +20 Appendices )

MUHAMMAD RENDY PRATAMA
062030200702
D-11I PRODUCTION MECHANICAL ENGINEERING
STATE POLYTECHNIC SRIWIJAYA

This report is entitled: Design of Heating Auxiliary Equipment in the Forging
Process Using LPG Gas. This report is about an iron heating aid that is used to
facilitate the heating process on ST.37-based workpieces. This tool has several
different components and functions. In the manufacturing process, design and
construction of heating aids in the forging process using LPG gas use simple
equipment in the form of hand grinders, electric welding, cement casting processes
and other tools. Tests will also be carried out on this tool to compare how long it
takes or its efficiency compared to using coal. This tool still has some shortcomings,
for that it still needs to be modified so that the work function of this tool can be

more optimal.

Keywords : Forging, Gas LPG, ST 37
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