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ABSTRAK
RANCANG BANGUN MESIN FORGING OTOMATIS
(BIAYA PRODUKSI)

(2023: 74 Hal, 27 Gambar, 8 Daftar Tabel, 3 Lampiran)

Tujuan utama dari Mesin Forging Otomatis ini adalah untuk mempermudah
pandai besi dalam proses penempaan baja dengan jangka waktu yang relative cepat
dan hasil kerja yang baik.

Alat ini dirancang khusus untuk proses penempaan dengan menggunakan
sistem Forging Hammer. Proses forging adalah metode pembentukan logam yang
melibatkan pemanasan material dan pukulan atau tekanan eksternal untuk
mengubah bentuk logam. Dalam proses ini, kecepatan, tekanan, dan suhu menjadi
faktor kritis yang mempengaruhi kualitas dan keberhasilan produk akhir.

Laporan ini menjelaskan tentang rancangan dan komponen utama yang
digunakan dalam pembuatan mesin forging otomatis. Rancangan meliputi
pemilihan material yang tepat untuk kerangka mesin, desain mekanisme
pemukulan, dan sistem kontrol yang terintegrasi. Dalam proses pengembangannya,
kami melakukan analisis terhadap berbagai parameter seperti suhu pemanasan,
tekanan pemukulan, kecepatan pendinginan, dan waktu siklus untuk mencapai
kondisi optimal dalam pembentukan komponen logam.

Kata Kunci: Rancang Bangun, Forging, Forging Hammer
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ABSTARCT
DESIGN OF AUTOMATIC FORGING MACHINE
(PRODUCTION COST)

(2023: 74 pp, 27 List of Figures, 8 List of Tables, 3 Attachments)

The main purpose of Automatic Forging Machine is to facilitate blacksmith
in a forging process with relativly short period of time and a good work result.

This machine is specially designed for forging process using Forging
Hammer System. The forging process is a metal forming method that involves
heating the material and external blows or pressure to deform the metal. In this
process, speed, pressure and temperature are critical factors that affect the quality
and success of the final product.

This report describes the design and main components used in the
manufacture of automatic forging machines. The design includes the selection of
the right material for the machine frame, the design of the beating mechanism and
the integrated control system. During the development process, we analyze various
parameters such as heating temperature, beating pressure, cooling rate and cycle
time to achieve optimal conditions for forming metal components.

Keyword: Design, Forging, Forging Hammer
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