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ABSTRAK

PENILAIAN RISIKO DAN PERENCANAAN JADWAL INSPEKSI
PERAWATAN PIPA SUPERHEATER UNIT BOILER 1 MENGGUNAKAN
METODE RISK BASED INSPECTION
DI PT BEST

Vera Octavia
xvi + 50 halaman, 19 tabel, 8 lampiran

Kegagalan pipa superheater merupakan salah satu masalah penting yang sering
terjadi pada pembangkit listrik tenaga uap, hal ini disebabkan oleh penipisan pada
permukaan akibat abrasi oleh pasir silika yang terkandung di dalam aliran gas hasil
pembakaran secara terus menerus selama operasi. Berdasarkan kegagalan yang
terjadi pada pipa boiler di unit TE 3x10 MW, hal ini sangat beresiko dan
berpengaruh besar terhadap produksi listrik. Selain itu, hal ini juga menimbulkan
masalah finansial yang cukup besar karena adanya downtime. Pada penelitian ini,
kami menggunakan metode risk based inspection untuk memberikan gambaran
rencana jadwal inspeksi. Sebagai hasilnya, berdasarkan standar APl 581,
probabilitas kegagalannya berada pada kategori 4 dan risiko finansial pada level C.
Sehingga tingkat resiko superheater berada pada level menengah-tinggi. Secara
kondisional, pembangkit listrik akan menjalankan jadwal inspeksi 27 hari setelah
laporan kegagalan berdasarkan pengukuran ketebalan.

Kata Kunci : Risk Based Inspection, Superheater,Penjadwalan Inspeksi, tingkat
risiko
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ABSTRACT

RISK ASSESSMENT AND PLANNING OF BOILER UNIT 1
SUPERHEATER PIPE MAINTENANCE INSPECTION
SCHEDULE USING RISK-BASED INSPECTION METHOD
AT PT BEST

Vera Octavia
xvi + 50 page, 19 tables, 8 appendices

The failure of the superheater pipe is one of important problem that often occurs in
steam power plant, this is due to thinning on the surface due to abrasion by the silica
sand contained in the combustion gas flow continouslly during operation. Base on
the failure that occur in the boiler pipe at the TE 3x10 MW units, it is very risky
and a couse of major affeat on the deeticily production. also, it luru give financial
iskues doe for downtime. in this study, we used risk based inspection method to
overview of the inspection schedule plan. as the result, APl 581 standart in
conclusion probability of failure is kategori 4 and financial risk in level C. so the
risk level of superheater is medium-high. studi a API 581 standart. In conditional,
the power plant showdd be running the inspection schedule is to 27 days after the
failure report based on the thickness measurement

Keywords : Risk Based Inspection, Superheater,Inspection schedule plan, risk
level
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