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ABSTRAK

RANCANG BANGUN MESIN BENDING PLAT RENG BAJA
RINGAN DENGAN MENGGUNAKAN METODE ROLL

FORMING
(2023: 14 Hal + 59 Hal + 26 Gambar + 21 Tabel + 20 Lampiran)

JUNI PRAWIAYA
062030200045
D-111 TEKNIK MESIN
POLITEKNIK NEGERI SRIWIJAYA

Setiap pembuatan proyek konstruksi pasti mempunyai beberapa komponen yang
penting didalamnya yaitu salah satunya material dasar. Terdapat berbagai macam
material yang biasanya digunakan dalam dunia konstruksi ialah seperti batu bara,
baja, kayu, dan beton. Berbagai material tersebut diperlukan dalam proyek
konstruksi baik itu untuk pembuatan jalan, gedung, jembatan, dan lain sebagainya.
Salah satu proyek konstruksi yang paling sering dijumpai dalam kehhidupan ialah
pembuatan rangka atap rumah dengan menggunakan material reng baja. Sehingga
dengan begitu,dibutuhkan suatu alat yang mampu memproduksi reng baja tersebut
dengan efesien. Namun berdasarkan hasil peninjauan yang telah dilakukan penulis,
dapat dilihat bahwasanya masih sangat minimnya pengolahan material pada jenis
tersebut dan juga minimnya alat produksi bending pada lingkungan masyarakat
menengah kebawah. Sehingga dengan begitu, dibutuhkan berbagai inovasi yang
mampu membuat alat bending bisa dijangkau oleh masyarakat menengah kebawah.
Sehingga dengan begitu, penulis membuat alat bending plat reng baja ringan.
Rancang bangun ini dilakukan di bengkel Las Penukal Jaya yang beralamat di Jalan
Tanjung Barangan. RT.04. RW.03 Kel.. Bukit Baru. Waktu yang diperlukan untuk
mengerjakan alat tersebut ialah selama 2 bulan. Adapun metode rancang bangun
yang digunakan ialah dengan menggunakan metode referensi, metode wawancara,
metode observasi, metode literatur, serta metode dokumentasi. Sedangkan metode
dalam proses pengerjaannya pada proses assembling ialah dengan menggunakan
pembubutan, pengelasan, grinding, dan pengeboran. Adapun tujuan dari dibuatnya
alat bending ini ialah untuk menjadi syarat bagi mahasiswa untuk menyelesaikan
studi akhir dan juga dapat menjadi suatu inovasi dalam membuat alat bending
dengan biaya yang terjangkau.

Kata Kunci: Bending, Material, Assembling.
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ABSTRACT

DESIGN AND CONSTRUCTION OF LIGHT STEEL BENDING
PLATE BENDING MACHINE USING THE ROLL FORMING

METHOD
(2023: 14 pp. 59 pp. + 26 List Of Figures + 21 List Of Tables + 20Attachments)

JUNI PRAWIJAYA
062030200045
D-111 PRODUCTION MECHANICAL ENGINEERING
STATE POLYTECHNIC OF SRIWIJAYA

Every construction project must have several important components in it, one of
which is basic materials. There are various kinds of materials that are usually used
in the world of construction such as coal, steel, wood, and concrete. These various
materials are needed in construction projects, be it for making roads, buildings,
bridges, and so on. One of the most common construction projects found in life is
the manufacture of the roof frame of the house using steel batten material. So that
way, a tool is needed that is able to produce the steel batten efficiently. However,
based on the results of the review that has been carried out by the author, it can be
seen that there is still very minimal material processing in this type and also the
lack of bending production equipment in the middle to lower class community. So
that way, various innovations are needed that are able to make bending tools
accessible to the middle class. So that way, the author made a mild steel batten
bending plat tool. This design was carried out at the Las Penukal Jaya workshop
which is located at Jalan Tanjung Barangan. RT.04. RW.03 Ex.. New Hill. The time
needed to work on the tool is for 2 months. The design method used is to use
reference methods, interview methods, observation methods, literature methods,
and documentation methods. While the method in the process of working on the
assembling process is to use turning, welding, grinding, and drilling. The purpose
of making this bending tool is to be a requirement for students to complete their
final studies and can also be an innovation in making bending tools at an affordable
cost.

Keywords: Bending, Material, Assembling.
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