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ABSTRAK 

 

ANALISA  PERAWATAN INTAKE PUMP DENGAN MENGGUNAKAN 

METODE RISK BASED MAINTENANCE (RBM) DI PT. BUKIT ENERGI 

SERVIS TERPADU (BEST) 

 

Femi Permata Sari 

xv + 70 halaman + 20 tabel + 5 lampiran 

 

Intake Pump merupakan salah satu equitment penting pada PLTU TE 3x10 MW 

yang berfungsi untuk men-supply bahan baku air untuk memproduksi air demin, air 

domestik dan air servis. Dalam proses produksi air melalui intake pump terdapat 

beberapa komponen intake pump yang sering mengalami keruskan, Ini bisa menjadi 

kerugian bagi perusahaan, oleh karena itu memerlukan pemrosesan tambahan. Pada 

penelitian ini dilakukan metode Risk Based Maintenance (RBM) untuk mencapai 

perawatan yang optimal dengan mengetahui akibat dan resiko kegagalan dari 

komponen penting intake pump yaitu impeller, bearing dan shaft. Berdasarkan hasil 

perhitungan RBM, konsekuensi dan resiko yang diterima perusahaan sebesar Rp 

221.498.196,507 atau 0.13% dari kapasitas produksi per tahun. Nilai tersebut 

melebihi toleransi resiko penerimaan sebesar 0.13% yang telah menjadi ketentuan 

perusahaan. Oleh karena itu, perlu dilakukan perencanaan jangka waktu perawatan 

yang diusulkan dari kebijakan yang sudah ada, yaitu dilakukan perawatan prefentif 

sebanyak 48 kali dalam setahun untuk setiap komponen kritis. Hal ini mengurangi 

jumlah konsekuensi dan resiko menjadi Rp 198.002.597 atau 0.01% yakni dibawah 

kategori penerimaan perusahaan. 

 

Kata Kunci : Intake Pump , Risk Based Maintenance (RBM), Komponen kritis, 

           Interval perawatan 
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ABSTRACT 

 

ANALYSIS OF INTAKE PUMP MAINTENANCE USING THE 

RISK BASED MAINTENANCE (RBM) METHOD AT PT. 

BUKIT ENERGI SERVIS TERPADU (BEST) 

 
Femi Permata Sari 

xv + 70 pages + 20 tables + 5 attachments 

 

The intake pump is one of the important equipment in PLTU TE 3x10 MW 

which functions to supply raw water for producing demin water, domestic water and 

service water. In the process of producing water through the intake pump, several 

components of the intake pump often experience damage. This can be a loss for the 

company, therefore it requires additional processing. In this research, the Risk Based 

Maintenance (RBM) method was used to achieve optimal maintenance by knowing 

the consequences and risks of failure of the important components of the intake 

pump, namely the impeller, bearings and shaft. Based on the results of RBM 

calculations, the consequences and risks that the company receives are Rp. 

221,498,196.507 or 0.13% of production capacity per year. This value exceeds the 

acceptance risk tolerance of 0.13% which has become the company's provisions. 

Therefore, it is necessary to plan the proposed treatment period based on existing 

policies, namely preventive maintenance 48 times a year for each critical component. 

This reduces the total consequences and risks to IDR 198,002,597 or 0.01% which is 

under the corporate revenue category. 

 

Keywords: Intake Pump, Risk Based Maintenance (RBM), critical components, 

     Maintenance intervals 
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