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ABSTRAK

PENGGUNAAN MIKROKONTROLER BERBASIS ARDUINO DALAM
PROSES PENGGORENGAN KERUPUK

Rio Andika
xiv + 52 Halaman, 18 Tabel, 7 Lampiran

Kemajuan teknologi ditandai adanya perkembangan pada suatu teknologi yaitu
perubahan dari manual ke arah automasi, dengan tujuan meningkatkan pekerjaan
sekaligus, kualitas, dan kuantitas dalam memproduksi hasil. penggunaan
mikrokontroler berperan mengendalikan proses dan suhu penggorengan. Hasil
pengujian menunjukan alat penggoreng kerupuk otomatis berfungsi dengan baik,
pengaturan suhu dan kecepatan putaran motor mempengaruhi mutu penggorengan,
hasil terbaik didapatkan pada suhu 190°C dengan putaran motor 60 Rpm,
penggunaan mikrokontroler berbasis arduino dalam mesin penggorengan kerupuk
memberikan hasil yang sesuai standar kualitas, efisiensi, dan efektivitas waktu
produksi

Kata Kunci: Kerupuk, Suhu, Mutu, Penggorengan, Mikrokontroler
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ABSTRACT

MICROCONTROLLER-BASED ARDUINO UTILIZATION IN THE
CRACKER FRYING PROCESS

Rio Andika
Xiv + 52 Pages, 18 Tables, 7 appendices

Technological progress is marked by developments in a certain technology, namely
the shift from manual to automated processes, with the aim of enhancing both work
quality and quantity in producing outcomes. The utilization of microcontrollers
plays a role in controlling the frying process and temperature. Test results
demonstrate that the automated cracker frying device functions effectively.
Temperature and motor rotation speed settings influence the frying quality, with the
best results achieved at a temperature of 190°C and a motor rotation speed of 60
RPM. The utilization of Arduino-based microcontrollers in the cracker frying
machine yields outcomes that align with quality standards, efficiency, and
production time effectiveness.

Keywords: Crackers, Temperature, Quality, Frying Pan, Microcontroller
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