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ABSTRAK 

 

 

PEMANFAATAN PADUAN ALUMINIUM SILIKON SEBAGAI 

MATERIAL SHIFTING LEVER PADA TRAKTOR TANGAN 

 

JASTIN YUDISTIRA  

xv + 58 halaman, 12 tabel, 8 lampiran 

 

Skripsi ini menggunakan pengecoran metode squeeze casting dimana logam 

cair yang dimana logam cair ditekan kedalam rongga cetakan dengan kondisi logam 

cair yang hampir membeku. Memanfaatkan daur ulang aluminium menjadi produk 

yang dapat digunakan kembali seperti shifting lever pada traktor tangan dengan 

adanya produk ini dapat membantu petani dan dapat mengoptimalkan atau 

mengurangi biaya pengeluaran jika terjadinya patahan atau keausan pada shifting 

lever yang harus mengganti dengan yang baru. Penelitian ini diharapkan mampu 

menghasilkan produk pengecoran yang menghasilkan nilai sifat material yang 

mendekati nilai kekerasan,impak dan tarik sebagai fungsi produk shifting lever pada 

traktor tangan. Dengan menggunakan perbandingan hasil produk pengecoran 

aluminium daur ulang paduan silikon komposisi 12,2%, 12,6% dan 13,2% dengan 

produk pabrikan shifting lever. Hasil penelitian ini menunjukkan bahwa Pengaruh 

variasi komposisi pengecoran daur ulang Al-Si dengan metode pengecoran squeeze 

casting didapat nilai kekerasanya, impak dan tarik yang paling tinggi pada 

komposisi 12,6 % silikon dengan nilai kekerasan 107,66 BHN, impak 1,0295 J/mm2 

dan tarik    111.38 MPa mendekati nilai produk shifting lever walaupun terpaut jauh 

dengan nilainya, karena adanya kemungkinan perbedaan bahan material dan 

metode pengerjaannya tetapi layak dan mampu digunakan sebagaimana fungsi 

shifting lever pada traktor tangan. 

 

Kata Kunci: Squeeze casting, Aluminium daur ulang paduan silikon, Kekerasan, 

Impak,Tarik, Shifting Lever Traktor Tangan, Silikon 
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ABSTRACT 
 

 

UTILIZATION OF SILICON ALUMINUM ALLOY AS SHIFTING 

LEVER MATERIAL ON HAND TRACTOR 

 

JASTIN YUDISTIRA 

xv + 58 pages, 12 tables, 8 appendices 

 

This thesis uses the squeeze casting method where the liquid metal is pressed 

into the mold cavity with the liquid metal almost frozen. Utilizing Aluminum 

recycling into reusable products such as shifting levers on hand tractors with this 

product can help farmers and can optimize or reduce spending costs if there is a 

break or wear on the shifting lever that must be replaced with a new one. This 

research is expected to be able to produce casting products that produce material 

properties values that are close to the values of hardness, impact and tensile as a 

function of shifting lever products on hand tractors. By using a comparison of the 

results of the 12.2%, 12.6% and 13.2% composition silicon alloy recycled 

aluminum casting products with the shifting lever manufacturer's products. The 

results of this study indicate that the effect of variations in the composition of Al-

Si recycled casting with squeeze casting method obtained the highest value of 

hardness, impact and tensile at a composition of 12.6% silicon with a hardness value 

of 107.66 BHN, impact 1.0295 J/mm2 and tensile 111.38 MPa is close to the value 

of the shifting lever product even though it is far adrift with its value, due to possible 

differences in materials and casting methods but feasible and capable of being used 

as a function of the shifting lever on a hand tractor. 

 

Keywords: Squeeze casting, Silicon alloy recycled aluminum, Hardness, Impact, 

Tensile, Hand Tractor Shifting Lever, Silicon 
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