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5. Teman-Teman Seperjuangan di Teknik Mesin angkatan 2020. 
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ABSTRAK 

 

 

RANCANG BANGUN ALAT BANTU POTONG PLAT 

OTOMATIS PADA PROSES PEMBUATAN TOOLBOX 
( 2023: 13 Hal + 71 Hal + 34 Gambar + 13 Tabel + 10 Lampiran  ) 

BISMA ADITYO NUGROHO 

062030200042 

D-III TEKNIK MESIN 

POLITEKNIK NEGERI SRIWIJAYA 

 

Laporan ini berjudul rancang bangun alat potong plat otomatis. Dapat kita 

lihat pada bengkel mesin politeknik negeri sriwijaya yang menggunakan 

kebutuhan plat sangat banyak digunakan untuk pembuatan toolbox dan lain 

sebagainya. Bila di perlukan plat dalam jumlah yang lumayan banyak. manusia 

menggunakan gergaji atau alat bantu lain untuk memotongnya dapat memakan 

waktu yang cukup lama.  Maka perlu dirancang sebuah alat bantu pemotong plat 

otomatis. Dengan adanya alat bantu pemotong plat otomatis ini, dapat membantu 

pekerjaan pemotongan plat dengan jumlah yang besar dan menjadi salah satu 

alternatif untuk memotong plat dengan cepat dan efesien. 

Tujuan dari pembuatan alat ini adalah mendesain dan membuat alat potong 

plat otomatis  sehingga dapat memudahkan pekerjaan mahasiswa dalam proses 

pembuatan toolbox. Alat ini mampu memotong plat dengan ketebalan 1-2 mm 

sesuai dengan ketebalan plat pada pembuatan toolbox. 

Dalam proses Pembuatannya,Rancang Bangun Alat potong Plat Otomatis 

pada proses pembuatan toolbox ini menggunakan gerinda potong, mesin bor, 

mesin las dan alat perkakas kerja bangku lainnya. Alat ini memiliki prospek yang 

bagus untuk kedepannya, untuk itu akan lebih baik jika dilakukan beberapa 

pengembangan kedepannya agar fungsi kerja alat ini lebih optimal. 

 

 

 

Kata Kunci : Rancang Bangun, Tujuan, Toolbox, Alat, proses. 
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ABSTRACT 

 

 

PLAN BUILD PLATE CUTTING TOOL AUTOMATE THE  

TOOLBOX MAKING PROCESS 
(2023: 13 pp. + 71 pp. + 34 List Of Figures + 13 List Of Tables + 10 

Attachments) 

BISMA ADITYO NUGROHO 

062030200042 

D-III TEKNIK MESIN 

POLITEKNIK NEGERI SRIWIJAYA 

 

This report is entitled the design of an automatic plate cutting tool. We can 

see in the machine workshop of the Sriwijaya State Polytechnic that the plate 

requirements are very widely used for the manufacture of toolboxes and so on. If 

you need a large number of plates. humans using saws or other tools to cut it can 

take quite a long time. So it is necessary to design an automatic plate cutting tool. 

With this automatic plate cutting tool, it can help cut large numbers of plates and 

become an alternative for cutting plates quickly and efficiently. 

The purpose of making this tool is to design and manufacture an automatic 

plate cutting tool so that it can facilitate student work in the process of making 

toolboxes. This tool is capable of cutting plates with a thickness of 1-2 mm 

according to the thickness of the plate in the toolbox manufacture. 

In the manufacturing process, the design and construction of automatic 

plate cutting tools in the toolbox manufacturing process use cutting grinders, 

drilling machines, welding machines and other bench work tools. This tool has 

good prospects for the future, for that it would be better if some development is 

done in the future so that the work function of this tool is more optimal. 

  

Keywords: Design, Purpose, Toolbox, Tools, process 
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