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ABSTRAK 

 

 
Nama  : Ario Seta 

Program Studi : D III Teknik Mesin 

Jurusan Laporan Akhir  :Rancang Bangun Alat Bantu proses Tempa Dengan    

Menggunakan Generator Penggerak Berkapasitas 

1/2 Horse Power 

 

 

(Ario Seta,2023, 70 Hal +16 Daftar Gambar +20 Daftar Tabel +9 Lampiran ) 

 

 Laporan Akhir ini berjudul Rancang Bangun alat bantu proses tempa dengan 

menggunakan generator penggerak berkapasitas 1/2 Horse power.laporan ini 

adalah laporan mengenai alat bantu untuk mudahkan para pekerja dalam 

melakukan pekerjaan forging dan tidak menguras tenaga pekerja pada saat 

melakukan pekerjaan forging. 

 Dalam proses pembuatanya,rancang bangun alat bantu proses tempa dengan 

menggunakan generator penggerak perkapasitas 1/2  horse power ini 

menggunakan mesin las, mesin bor,mesin gerinda dan alat perkakas kerja bangku 

lainnya.  

 

Kata kunci : Alat bantu Tempa,mudahkan para pekerja,tidak menguras tenaga. 
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ABSTRACT 
 

 

Name  : Ario Seta 

Study Program : D III Mechanical Engineering 

Major Final Report  : Advanced Design of Forging Tools Using a Drive 

Generator with a Capacity of 1/2 Horse Power 

 

 

(Ario Seta,2023, 70 Pages + 16 List of Figures + 20 Table + 9 Appendices ) 

 

 This report is entitled Design and Build of a forging process tool using a 

generator with a capacity of 1/2 Horse power. This report is a report on tools to 

make it easier for workers to do forging work and not drain workers when doing 

forging work. 

 In the manufacturing process, the design and construction of forging process 

aids using a 1/2 horse power capacity generator uses welding machines, drilling 

machines, grinding machines and other bench work tools. 

 

Keywords: Forging tools, make it easy for workers, not draining. 
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