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ABSTRAK 
 

 

Rancang Bangun Mesin Produksi dan Penganyam Pagar Kawat 

Harmonika Menggunakan Galvanized Wire Berdiameter 2,2 

Milimeter 

(Biaya Produksi) 
(2023: 12 + 51 Hal, 25 Gambar, 6 Tabel +  Lampiran) 

 

Ahmad Maulana 

062030200748 

D-III TEKNIK MESIN 

POLITEKNIK NEGERI SRIWIJAYA 

 

Tujuan utama dari pembuatan mesin produksi pagar kawat harmonika ini 

adalah untuk berpartisipasi dalam memajukan dunia industri UMKM (Usaha Mikro 

Kecil dan Menengah) di bidang produksi pagar kawat harmonika. Alat ini dirancang 

khusus untuk para UMKM di bidang produksi kawat harmonika yang masih 

menggunakan alat manual sehingga dapat mempermudah proses produksi dan 

meningkatkan jumlah produksi setiap harinya. Selain itu, rancang bangun mesin 

pembuat pagar kawat harmonika ini juga bisa digunakan sebagai bahan ajar 

mahasiswa jurusan Teknik Mesin Politeknik Negeri Sriwijaya. 

 

Hasil rancang bangun ini cara kerjanya memanfaatkan putaran motor listrik 

yang akan memutar puli sehingga menggerakkan poros penggerak. Poros tersebut 

akan memutarkan plat yang telah disambungkan ke poros sehingga kawat yang 

telah dililitkan ke silinder bengkok akan bergerak memutar membentuk alur zig-

zig. Setelah didapat ukuran yang diinginkan, kawat tersebut dipotong dan 

disambungkan ke kawat selanjutnya, begitupun seterusnya. 

 

 

Kata Kunci: Pagar Kawat Harmonika, Perancangan, Kawat Galvanis, Bengkok 
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ABSTRACT 

 

 

Design A Machine For The Production and Weaver Of Harmonica 

Wire Fences Using 2.2 Millimeters Galvanized Wire 

(Production Cost) 
(2023: 12 + 51 pp. + 25 List of Figures + 6 List of Tables + Attachments) 

 
 

Ahmad Maulana 

062030200748 

DIPLOMA-III MECHANICAL ENGINEERING STUDY PROGRAM 

MECHANICAL ENGINEERING DEPARTMENT 

STATE POLYTECHNIC OF SRIWIJAYA 

  

The main purpose of making this harmonica wire fence production machine 

is to participate in advancing the MSME (Micro, Small and Medium Enterprises) 

industry in the field of harmonica wire fence production. This tool is specifically 

designed for MSMEs in the field of harmonica wire production who still use manual 

tools so that they can simplify the production process and increase the amount of 

production every day. In addition, the design of the machine for making the 

harmonica wire fence can also be used as teaching material for students majoring 

in Mechanical Engineering at the State Polytechnic of Sriwijaya. 

 

The results of this design and build how it works utilize the rotation of the 

electric motor which will rotate the puli so that it moves the drive shaft. The shaft 

will rotate the plate that has been connected to the shaft so that the wire that has 

been wrapped around the bengkok cylinder will rotate to form a zig-zig groove. 

After obtaining the desired size, the wire is cut and connected to the next wire, and 

so on. 

 

 

Keywords: Harmonica Wire Fence, Designing, Galvanized Wire, Bengkok 
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