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ABSTRAK
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Konsentrasi Jurusan : Produksi

Judul Laporan Akhir : Rancang Bangun Injection Plastic Moulding

(Muhammad llham, 2023, 44 Halaman, 14 Gambar, 2 Tabel)

Mesin injection plastic moulding ini dirancang secara Otomatis. Mesin
injection moulding merupakan jenis mesin cetak yang menggunakan panas
untuk menurunkan sifat mekanik dari bahan baku plastik. Mesin yang akan
dirancang dan dibuat merupakan jenis mesin yang akan digunakan untuk skala
rumahtangga dimana bisa digunakan untuk membuat benda-benda kecil seperti
palu plastik, tutup botol, gantungan kunci kecil dan lain-lain. Sebagai pemanas
menggunakan heater, jenis pemanas atau heater nya jenis Band Heater dengan
suhu maksimal 400 derajat.

Kata Kunci : Mesin Injection Plastic Moulding, Plastik, Heater



ABSTRACT
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Title : Design Of Injection Plastic Moulding

(Muhammad Ilham, 2023, 44 Page, 14 Picture, 2 Table)

Plastic injection molding machine is designed simply. Injection molding
machine is a type of molding machine that uses heat to reduce the mechanical
properties of plastic raw materials. The machine that will be designed and
manufactured is a type of machine that will be used for a household scale where
itcan be used to make small objects such as plastic hammers, bottle caps, small
key chains and others. As a heater using a heater, the type of heater or heater is a
BandHeater type with a maximum temperature of 400 degrees.

Keywords : Injection Plastic Moulding Machine , Plastic, Heater
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