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ABSTRAK

Nama : M. Fadhil Alfhiqi Erida
NPM : 062030200848
Program Studi : DI Teknik Mesin

Judul Laporan Akhir : Rancang Bangun Alat Bantu Pengungkit Dan Pemindah
Material yang Berat Dan Panjang Dengan Kapsitas 170kg
(2023 : 94 Halaman + Daftar Gambar + Daftar Tabel + Lampiran)

Tujuan utama dari merancang dan membuat Alat Bantu Pengungkit dan Pemindah
Material yang Berat dan Panjang dengan Kapasitas 170kg ini adalah sebagai alat
bantu untuk memindahkan material-material yang berat dan panjang pada Bengkel
Maintenance & Repair Teknik Mesin Politeknik Negeri Sriwijaya serta
mempermudah dan mempersingkat dalam memindahkan alat-alat yang berat
sehingga lebih efisien untuk pembelajaran dan praktek yang ada di Bengkel
Maintenance & Repair Teknik Mesin Politeknik Negeri Sriwijaya.

Alat ini dirancang khusus untuk mengangkat dan memindahkan material yang berat
dan panjang yang ada di Bengkel Maintenance & Repair Jurusan Teknik Mesin
Politeknik Negeri Sriwijaya.

Kata Kunci: Perancangan Alat Bantu Angkat
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ABSTRACT

Nama : M. Fadhil Alfhiqi Erida
NPM : 062030200848
Program Studi : DI Teknik Mesin

Judul Laporan Akhir : Rancang Bangun Alat Bantu Pengungkit Dan Pemindah
Material yang Berat Dan Panjang Dengan Kapsitas 170kg
(2023 : 94 Halaman + Daftar Gambar + Daftar Tabel + Lampiran)

The main purpose of designing and manufacturing this heavy and long material
lifting and moving tool with a capacity of 170kg is as a tool for moving heavy and
long materials at the Sriwijaya State Polytechnic Mechanical Engineering
Maintenance & Repair Workshop as well as simplifying and shortening the
movement of tools. -a heavy tool so that it is more efficient for learning and practice
in the Mechanical Engineering Maintenance & Repair Workshop of the Sriwijaya
State Polytechnic. This tool is specifically designed to lift and move heavy and long
materials in the Maintenance & Repair Workshop, Department of Mechanical
Engineering, Sriwiaya State Polytechni

Keywords : Lifting Auxiliary Design
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