
RANCANG BANGUN ALAT BANTU PENYEMPROT PORTABLE 

MULTIFUNGSI UNTUK MESIN CNC 3 AXIS 

( PROSES PENGUJIAN ) 

 

TUGAS AKHIR 

 

 

 

 

 

 

 

 

Diajukan untuk memenuhi Syarat Menyelesaikan  

Pendidikan Diploma-III Pada Jurusan Teknik Mesin  

Politeknik Negeri Sriwijaya 
 

 

Oleh: 

M Rizki Z 

06203020032 

 

 

 

 

 

JURUSAN TEKNIK MESIN 

POLITEKNIK NEGERI SRIWIJAYA 

PALEMBANG 

2023 



ii 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  



iii 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



iv 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



v 
 

Motto 
 

 

 

"Orang Berilmu dan beradab tidak akan diam di kampung halaman. 

Tinggalkan negerimu dan merantaulah ke negeri orang Merantaulah kau akan 

dapatkan pengganti dari kerabat dan kawan, Berlelah-lelahlah, manisnya hidup 

terasa setelah lelah berjuang."(Imam Syafii)   

 

 

"Man Jaddah Wajada-siapa yang bersungguh-sungguh pasti akan berhasil." 

 

 

 "Sesungguhnya sesudah kesulitan itu ada kemudahan (QS 94:6)" 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  Kupersembahkan Kepada:  

Keluargaku Tercinta   

Ayah dan Ibu ku Tercinta 

  Dosen-Dosen Ku 

  Teman-Teman Ku 

  Almamater Ku 



vi 
 

ABSTRAK 
Rancang Bangun Alat Bantu Penyemprot Portable Multifungsi Untuk Mesin 

CNC 3 Axis 

(Proses Pengujian) 

(2023: 7 + 50 Hal, 25 Gambar, 5 Tabel + 9 Lampiran) 

M Rizki Z 

062030200691 

D-III TEKNIK MESIN PRODUKSI 

JURUSAN TEKNIK MESIN 

POLITEKNIK NEGERI SRIWIJAYA 

 

Tujuan Utama dari Rancang Bnagun Alat Bantu Penyemprot Portable 

Multifungsi Untuk Mesin CNC 3 Axis ini adalah untuk mempermuda proses 

permesinan CNC. Alat ini dirancang khusus untuk proses permesinan CNC 

dikarenakan mesin CNC yang berada di LAB sudah cukup berumur dan tidak 

memiliki pendingin, maka dari itu kami merancang alat bantu untuk proses 

permesinan CNC 3 axis. Prinsip kerja alat yang dibuat ini adalah kompresor freezer 

memompa udara kedalam tangki penampung udara berupa tangki tabung gas 12 kg 

dan pada posisi tekanan angin yang ditentukan di dalam tabung lewat pengaturan 

pada pressure switch kompresor freezer mati/ berhenti melakukan kegiatan. Setelah 

tabung terisi oleh angin bertekanan maka angin inilah yang disalurkan melalui 

regulator pengatur tekanan angin yang disesuaikan dengan kebutuhan. Kemudian 

angin dialirkan lewat selang menuju ke mesin CNC milling sebagai media pendingin 

benda kerja dan pahat potong serta pokok utamanya ialah menyemprot tatal bekas 

hasil penyayatan yang menganggu bahkan bisa menurunkan kualitas kehalusan 

permukaan yang di hasilkan pada proses permesinan tersebut. Dengan alat bantu ini 

benda kerja dan juga pahat dapat lebih dingin dan terhindar dari tatal-tatal bekas 

penyayatan pada proses permesinan CNC milling yang bisa merugikan. 

 

Kata Kunci: Kompresor, Kompresor Freezer, CNC Milling 
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ABSTRACT 
DESIGN OF MULTIFUNCTIONAL PORTABLE SPRAYER FOR 3 AXIS CNC 

MACHINE  

(Testing Process) 

(2023: 7 + 50 pp, List of Figures, List of Tables + Attachments) 

M Rizki Z 

062030200691 

DIPLOMA-III MECHANICAL ENGINEERING STUDY PROGRAM 

MECHANICAL ENGINEERING DEPARTMENT 

STATE POLYTECHNIC OF SRIWIJAYA 

 

The main purpose of this Multifunction Portable Cooling Tool for 3 Axis CNC 

Machines is to simplify the CNC machining process. This tool is specifically designed 

for the CNC machining process because the CNC machine in the LAB is quite old 

and does not have a cooler, therefore we designed a tool for the 3 axis CNC 

machining process. The working principle of the tool made it is the compressor 

pumping air into the frezzer holding tank air tank in the form of 12 kg gas cylinder 

and on the position of the specified wind pressure in the tube through the settings on 

the pressure switch compressor freezer off/stop doing the activity. After the tube was 

filled by wind power wind which then channelled through the wind pressure regulator 

regulator adjusted to your needs. Then the wind is channeled through the hose 

leading into CNC milling as the cooling medium and workpiece chisel cut and staple 

the Principal spray cuting results scar tatal harming could even degrade the quality 

of the surface smoothness in the machining processes generate. With this tool and 

workpiece as well chisel can be cooler and avoid the chips former cuting on the 

process of machining CNC milling can be detrimental. 

Keywords: Compressors, Compressor Freezer, CNC Milling 
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