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ABSTRAK

Nama : Muhammad Abdul Aziz

NPM : 062030200720

Program Studi . D-11l Teknik Mesin

Judul TA : Rancang Bangun Alat Bantu Produksi Kursi

(Pengujian)
(2023: 13+62 Hal, 20 Gambar, 11 Tabel + 11 Lampiran)

Tujuan dari Perancangan ini adalah untuk membuat alat bantu produksi
kursi yang digunakan untuk mempermudah dalam proses produksi kursi yang
memiliki banyak tahapan menjadi lebih efisien. Dan untuk membuat produk kursi
yang meiliki ukuran yang sama dan seragam, Alat bantu produksi kursi ini terdiri
dari alat bantu pembendingan dan alat bantu perakitan dengan anggaran biaya
produksi sebesar Rp.3.155.000,- dan dijual dengan seharga Rp 4.486.516.-. Kursi
yang di buat menggunakan material besi behel 12, dengan total pengerjaan 1 kursi
membuthkan waktu 48 menit dengan total anggaran biaya 585.090/pcs dan harga
jualnya seharga Rp. 760.000.-, produktifitas kursi sebanyak 8 kursi/hari ( 7 jam ).

Kata Kunci: kursi santai, alat bantu, produksi
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ABSTRACT

Name : Muhammad Abdul Aziz

NPM : 062030200720

Study Program :  D-111 Mechanical Engineering

Title : Design and building of chair production aid tools.
(Testing)

(2023: 12+62 Pages, 20 Figures, 11 Tables + 11 Attachments)

The purpose of this design is to make chair production aids that are used to
make the chair production process which has many stages easier to be more
efficient. And to make chair products that have the same size and uniform, these
chair production aids consist of bending aids and assembly aids with a budget
production cost of IDR 3,155,000 and are sold for IDR 4,486,516. The chairs are
made using 12 stirrup iron material, with a total of 1 chair taking 48 minutes to
work with a total budget of 585,090/pcs and a selling price of Rp. 760,000.-,
Chair productivity reaches 8 chairs/day (7 hours)

Keywords: lounge chairs, assistive devices, production
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