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ABSTRAK

RANCANG BANGUN MESIN PEMOTONG GERGAJI PITA
UNTUK PLAT BAJA RINGAN DENGAN KETEBALAN

MAKSIMAL 10 MM
(2023: 14 Hal + 67 Hal + 26 Gambar + 23 Tabel + 28 Lampiran)

SHERILLYA PUTRI
062030200050
D-11l TEKNIK MESIN
POLITEKNIK NEGERI SRIWAYA

Tujuan utama dari Rancang Bangun Mesin Pemotong Gergaji Pita Untuk Plat Baja
Ringan Dengan Ketebalan Maksimal 10 mm ini adalah untuk meringankan
pekerjaan mahasiswa Teknik Mesin khususnya pada bidang pemotongan material.
Mesin ini dirancang khusus untuk memotong Plat Baja Ringan dengan ketebalan
maksimal 10 mm. Mesin Pemotong Gegaji Pita (Bandsaw) merupakan mesin yang
digunakan untuk melakukan pemotongan pada suatu benda kerja dengan arah mata
gergaji searah. Pada proses pembuatannya, Rancang Bangun Mesin Pemotong
Gergaji Pita Untuk Plat Baja Ringan ini menggunakan mata gergaji pita, motor
listrik, roda sepeda bekas dan beberapa alat perkakas kerja bangku lainnya. Alat ini
sangat membantu mahasiswa dalam melakukan pengerjaan khususnya di bidang
pemotongan, untuk itu akan lebih baik jika dilakukan beberapa pengembangan
kedepannya agar fungsi kerja alat ini dapat lebih optimal.

Kata Kunci : Rancang Bangun, Tujuan, Mesin Pemotong Gergaji Pita,
Perencanaan, Pembuatan, Biaya Produksi, Pengujian.
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ABSTRACT

DESIGN AND BUILDING OF A BAND SAWING MACHINE
FOR LIGHT STEEL PLATE WITH MAXIMUM

THICKNESS OF 10 MM
(2023: 14 pp. + 67 pp. + 26 List Of Figures + 23 List Of Tables + 28 Attachments)

SHERILLYA PUTRI
062030200050
D-111 PRODUCTION MECHANICAL ENGINEERING
STATE POLYTECHNIC OF SRIWIJAYA

The main objective of the Design of a Band Saw Cutting Machine for Mild Steel
Plates with a Maximum Thickness of 10 mm is to ease the work of Mechanical
Engineering students, especially in the field of material cutting. This machine is
specifically designed to cut Mild Steel Plates with a maximum thickness of 10 mm.
Band Saw Cutting Machine (Bandsaw) is a machine used to make cuts on a
workpiece with the direction of the saw blade in the same direction. In the
manufacturing process, this Band Saw Cutting Machine Design for Mild Steel Plate
uses band saw blades, electric motors, used bicycle wheels and several other bench
work tools. This tool really helps students in doing work, especially in the field of
cutting, for that it would be better if some development was done in the future so
that the work function of this tool can be more optimal.

Keywords: Design, Purpose, Band Saw Cutting Machine,
Planning, Manufacturing, Production Costs, Testing.
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