LAMPIRAN

Proses Pembuatan Screw



Hasil Pengujian



1 HANDLE 1 ST37 @25 X 255 DIBELI
1 MOULD CLAMPING CYLINDER 2 ST37 @15 X 328 DIBELI
1 CLAMP 3 ST37 @70 X 45 DIBUAT
2 FIXED PLATERN 4 ST37 210 X 210 X 45 DIBUAT
4 TIE BAR 5 ST37 @15 X 430 DIBELI
1 MOVING PLATERN 6 ST37 210 X 210 X 45 DIBUAT
1 MOULD TOOL 7 ALUMUNIUM 200 X 200 X 50 DIBELI
1 NOZZLE 8 ST37 @65 X 40 DIBUAT
3 HEATER BANDS 9 STANDARD @60 X 50 DIBELI
1 HOPPER 10 ST37 80 X 35 X 55 DIBUAT
1 BEARING HOUSING 11 ST37 @65 X 35 DIBUAT
1 PULLEY 1 12 STANDARD @62 X 30 DIBELI
1 WIPER MOTOR 13 STANDARD 208 X 88 X 123 DIBELI
1 BARREL 14 ST37 @60 X 265 DIBUAT
1 SCREW 15 ST37 @55 X 310 DIBUAT
2 BEARING 16 STANDARD @35X 11 DIBELI
1 PULLEY 2 17 STANDARD @74 X 30 DIBELI
2 DUDUKAN BARREL 18 ST37 @110 X 85X 25 DIBUAT
1 RANGKA 19 AISI 1045 1000 X 300 X 300 DIBUAT
JUMLAH NAMA BAGIAN NO. BGN| MATERIAL UKURAN KETERANGAN
I I I Perubahan : I
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PLASTIC INJECTION MOULDING

Skala | Digambar

1 : 10| piperiksa

POLITEKNIK NEGERI SRIWIJAYA

DRAME: PLASTIC INJECTION

MOLDING
07/2023
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2 DUDUKAN BARREL 18 ST37 @110 X 85 X 25 DIBUAT
1 RANGKA 19 AISI 1045 | 1000 X 300 X 300 DIBUAT
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/TOL+03 / TOL+0,3

No. 19

155 218 2X2
VX2
: ‘
o
(V]
:%@/
72x2 429 138
o
o
(V]
858
E RANGKA 19 AISI 1045 | 1000 X 300 X 300 DIBUAT
JUMLAH NAMA BAGIAN NO. BGN| MATERIAL UKURAN KETERANGAN

HIIT) T | perubahan : _@'_

Skala |Digambar| TIM

RANGKA
1 : 10| piperiksa

DRAME: PLASTIC INJECTION

POLITEKNIK NEGERI SRIWIJAYA MOLDING
07/2023




No. 17

17

=

o

LN —

A8

L 400\
@74
| | 1 PULLEY 2 17 STANDARD @74 X 30 DIBELI
JUMLAH NAMA BAGIAN NO. BGN| MATERIAL UKURAN KETERANGAN
|
IT|IT | 1 Perubahan :

PULLEY 2

Skala |Digambar

TIM

1 : 1 | piperiksa

POLITEKNIK NEGERI SRIWIJAYA

MOLDING
07/2023

DRAME: PLASTIC INJECTION




GERINDA

No. 18
/ TOL%0,3
10
o R3(Q ;
™M
o
o
i
80 20
IE DUDUKAN BARREL 18 ST37 @110 X 85 X 25 DIBUAT
JUMLAH NAMA BAGIAN NO. BGN| MATERIAL UKURAN KETERANGAN
|
IIJIT) T | perubahan :

_@__

DUDUKAN BARREL

Skala |Digambar

TIM

1 : 2 | Diperiksa

POLITEKNIK NEGERI SRIWIJAYA

DRAME: PLASTIC INJECTION

MOLDING
07/2023




No. 16

kS

-
) (

@

P!
\

E BEARING 16

STANDARD

@35 X 11

DIBELI

JUMLAH NAMA BAGIAN NO. BGN

MATERIAL

UKURAN

KETERANGAN

IIJIT) T | perubahan :

_@__

DIN 625 SKF - SKF 6202

Skala |Digambar

TIM

1 : 1 | piperiksa

POLITEKNIK NEGERI SRIWIJAYA

DRAME: PLASTIC INJECTION

MOLDING
07/2023




TURNING BOR
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KEMENTERIAN PENDIDIKAN, KEBUDAYAAN, RISET DAN TEKNOLOGI
POLITEKNIK NEGERI SRIWIJAYA

Jalan Srijaya Negara, Palembang 30138 =y
Telp. 0711-353414 Fax. 0711-355918 -
Website : www.polisriwijaya ac.id E-mall : info@polsri.ac.id

PELAKSANAAN REVISI TUGAS AKHIR
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fio
i

Mahasiswa berikut,

Nama :  Muhammad Dito Ryacudu
NIM : 062030200783
Jurusan/Program Studi : Teknik Mesin / D3 — Teknik Mesin

Judul Laporan TA Rancang Bangun Mesin Injection Plastic Moulding

Telah melaksanakan revisi terhadap Tugas Akhir yang diujikan pada har Selasa tanggal 8 bulan Agustus
tahun 2023 Pelaksanaan revisi terhadap Tugas Akhir tersebut telah disetujui oleh Dosen Penguji yang
memberikan revisi:

No. Komentar Nama Dosen Penguji Tanggal | Tanda Tangan

AQ@ - Ali Medi, S.T., M.T. ;%70”) N I )

’ézt"rb R(/UIF\ Mardiana, S.T., M.T. L%% /M, ﬂ

/4/ & Eka Satria M, B Eng.,Dip.Eng.EPD., M.T. %%ZS 2{__"‘\
ACG/ Ir. Safei, M.T. 22/ 2y / /<(
5t %6\/\@ Fenoria Putri, ST., M.T. yiP YN 4/

Palembang, Aguslus 2023
Ketua Penilai ,

/
=
“ %ﬁ

( Ir.Syafei,M.T.)
NIP. 196601211993031002
Catatan:
*) Dosen penilal yang memberikan revisi saat ujian TA. ey
Dasen penilai ditugaskan sebagai Ketua Pengujii upan
ﬂmﬁwﬂmmnmmmmrmwm).




KEMENTERIAN PENDIDIKAN, KEBUDAYAAN, RISET DAN TEKNOLOGI
@ POLITEKNIK NEGERI SRIWIJAYA

Jalan Srijaya Negara, Palembang 30139
Telp. 0711-353414 Fax. 0711-355018

Website : www polisriwijaya ac.id_E-mail : info@polsri.ac.id
BIMBINGAN LAPORAN AKHIR/TUGAS AKHIR

Nama . Munoomad . Ono. Rdaaw

NI ; oczalom}ﬁ‘b
Jurusan/Program Studi o0 Temauw.
Judul Laporan LA/TA : Qamaw }Aum laooﬁon ‘nm Meouding
Pembimbing : ...H hon .. 3T..MT..
No.| Tanggal Uralan Bimbingan it g
" |20 ek Zolh EW%MM /,% o e
i' 1} pagad 2023} AL dA.uL.L hx[amm,au_,m ﬁ.’
' mcr.:; u;;_w_m—ﬁﬂil
3 £ mey 2023 Ace RBab §
s k9 Y 2025 f’“’“f& .,!,,a,, e VPR (|| 0 7901 8 Rato-iL.M
7. Kopd LA EQW_M_W#.“ ade ]
:. Z/&Mm' A A RBen 97— f_.nuxl ‘Q...JL- aken _Olag
I’E ,agl:i 2oL\ bauied DeanlorceiAn - alat
o W Jaua m; fengas ._r ' e
= e Hirgy MWLM
: L jnl 2} A BW
2| 0 | oke dﬂaf ety |

Mengetahui,
Ketua Jurusan/KPS

(0. Saneg... :
NIP 136309121489 031005

Catatan:
Ketua Jurusan/Ketua Program Studi & PA harus memeriksa jumlah pelaksanaan
bimbingan sesuai yang dipersyaratkan dalam Pedoman Laporan Akhir & Tugas Akhir minimum sepuluh kall bimbingan

sebelum menandatangani lembar bimbingan ini. Lembar pembimbingan LA/TA ini harus dilampirkan dalam Laporan LA/TA




KEMENTERIAN PENDIDIKAN, KEBUDAYAAN, RISET DAN TEKNOLOGI =~ 0~
POLITEKNIK NEGERI SRIWIJAYA e v l
Jalan Srijaya Negara, Palembang 30139 — 3
Telp. 0711-353414 Fax. 0711-355918 B =
Website : www_polisriwijaya.ac.id_E-mail : info@polsri.ac.id
BIMBINGAN LAPORAN AKHIR/TUGAS AKHIR
Nama - Muhamoad . Qwo Rupcudu................
NIM o/ CHROBRODADY.... ..o veciresusosssmsasisseisomss
Jurusan/Program Studi s L AL, RS cessscossmarposmsmenas
Judul Laporan LA/TA : RM%WWA\:\WOILM /MAMMj
Pembimbing : \ngfu,MT
No Tanggal Uraian Bimbingan T;mf"::&'gn
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Z 127 man: 200 ACc (\JMAMA \m‘mrm Pwar ‘/g/
3. ' ”
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e ool 2013 | Pendapan Gub |, o Bak L — X
i 8 mau ')n'Ls ACL Qa.h 1 //lL)y
5 122 me 2023 __&nﬁwww ‘/k'\(
B \4 i 2013 ACC Bam 1 .@ //"\V/
7. 1 J.M; 2023 P(tnﬁn(jum (_54;\. g //l/\o/
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Mengetahui, _ Palembang, 3!.-¢%..72023.
P inybisf Akademik
R XS |
NIP.1963.09.1.0.1883.0%\005 ‘3-617!01'0%3‘3-53‘003
Catatan:

Ketua Jurusan/Ketua Program Studi & PA harus memeriksa jumiah pelaksanaan
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Jalan Srijaya Negara, Palembang 30139
Telp. 0711-353414 Fax. 0711-355018
Website : www. ac.id E-mail : Lac.id

REKOMENDASI UJIAN LAPORAN AKHIR/TUGAS AKHIR

Pembimbing Laporan Akhir/Tugas Akhir memberikan rekomendasi kepada,

Nama : MuMmmaJo.\tuRaw
NIM T MR
Jurusan/Program Studi  : ..0).. WL Temouw. Magin. ..

Judul Laporan Qm &M%M MMrm Kr&um

Mahasiswa tersebut telah memenuhi persyaratan dan dapat mengikuti Ujian
Laporan Akhir/Tugas Akhir (LA/TA) pada Tahun Akademik .....................

Diketahui Palembang, .21:.0%.72023
Pembimbing Akademik Pembimbing LA/TA

(A Yanya. 8.7, M.T.) (Taposcraomw. 5.1, M1
NIP 18601010 1889.03 lood NIP 1948100420000 31001
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KEMENTERIAN PENDIDIKAN, KEBUDAYAAN, RISET DAN TEKNOLOGI
POLITEKNIK NEGERI SRIWIJAYA
Jalan Srijaya Negara, Palembang 30139
e YEBNS | W polisriwijaya ac.id_E-mail : info@potsd

REKOMENDASI UJIAN LAPORAN AKHIR/TUGAS AKHIR

Pembimbing Laporan Akhir/T: ugas Akhir memberikan rekomendasi kepada,
Nama : Muhowmad. Oipo... Ryauda..................
NIM o ADONB AR e e s
Jurusan/Program Studi  :  .[).-\WL.. Temak . Meswa. ...

Judul Laporan : mw e

Mahasiswa tersebut telah memenuhi persyaratan dan dapat mengikuti Ujian
Laporan Akhir/Tugas Akhir (LA/TA) pada Tahun Akademik .....................

Diketahui Palembang, . ¥ .'.'.}..‘.1—0?-3
Pembimbing Akademik Pembimbing LA/TA

(.B.Yohwya S T.4.T) (AC.SapRy ML T.........)
NIP .mhgw.o.ms.ga.u 003 NIP -s\ﬂeom\ 993031002




