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ABSTRAK

ANALISIS KEKUATAN SAMBUNGAN PADA BELT CONVEYOR
DENGAN METODE MECHANICAL FASTENER DAN COLD SPLICING

Apridiansyah

Belt conveyor adalah alat transportasi material yang menggunakan sabuk (belt)
sebagai alat transfortasinya. belt conveyor dipilih karena fungsinya yang
serbaguna dan mampu bekerja secara terus-menerus serta perawatannya yang
mudah. Faktor kerusakan yang sering terjadi pada belt conveyor adalah sobek dan
putus yang diakibatkan oleh tergeseknya belt dengan pulley. Saat belt putus atau
diganti penyambungan yang biasa dipakai adalah sambungan mechanical fastener
dan cold splicing. Pada penelitian ini membahas mengenai kekuatan pada kedua
sambungan tersebut untuk sambungan mechanical fastener menggunakan flexco
dan sambungan cold splicing menggunakan (lem sunpat eco, lem aibon, dan lem
dextone) lama pengeringan 3 jam. Spesifikasi belt yang digunakan dalam
penelitian ini adalah EP-100 x 2P x 3.0 x 1.5. untuk mengetahui kekuatan dari
sambungan tersebut dilakukanlah pengujian tensile test (uji tarik) pada
sambungan belt tersebut. Dari hasil pengujian didapat nilai rata-rata pada setiap
sambungan, mechanical fastener 7.72 MPa, cold splicing lem sunpat eco 8.86
MPa, lem aibon 2.09 MPa, dan lem dextone 4.79 MPa. Dimana kekuatan tarik
tertinggi didapatkan sambungan cold splicing dengan menggunakan lem sunpat
eco 8.86 MPa. Maka dari hasil pengujian tersebut dapat membuktikan bahwa
sambungan cold splicing dengan lem sunpat eco dapat dijadikan standar dalam
penyambungan belt conveyor.

Kata Kunci : Belt Conveyor, Mechanical Fastener, Cold Splicing, Uji Tarik,
ANOVA

vii



ABSTRACT

ANALYSIS OF THE STRENGTH OF THE CONNECTION ON THE BELT
CONVEYOR WITH THE METHOD OF MECHANICAL FASTENER AND
COLD SPLICING

APRIDIANSYAH

Belt conveyor is a material transportation tool that uses a belt (belt) as a means of
transportation. Conveyor belts are chosen because of their versatility and ability to
work continuously and easy maintenance. The damage factor that often occurs in
conveyor belts is tearing and breaking caused by friction between the belt and the
pulley. When the belt is broken or replaced, the commonly used connections are
mechanical fasteners and cold splicing. This study discusses the strength of the
two joints for mechanical fastener joints using flexco and cold splicing joints
using (sunpat eco glue, aibon glue, and dextone glue) drying time of 3 hours. The
belt specification used in this research is EP-100 x 2P x 3.0 x 1.5. To determine
the strength of the connection, a tensile test was carried out on the belt connection.
From the test results obtained the average value for each connection, mechanical
fastener 7.72 MPa, cold splicing sunpat eco glue 8.86 MPa, aibon glue 2.09 MPa,
and dextone glue 4.79 MPa. Where the highest tensile strength was obtained by
cold splicing joints using sunpat eco glue 8.86 MPa. So from the test results it can
be proven that cold splicing joints with eco sunpat glue can be used as a standard
in connecting conveyor belts.

Keywords: Conveyor Belt, Mechanical Fastener, Cold Splicing, Tensile Test,
ANOVA
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