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ABSTRAK

ANALISA PENYIMPANGAN DIMENSI HASIL PRODUK 3D PRINTER
CORE XY BERBAHAN FILAMEN PLA TERHADAP PENGATURAN
NOZZLE TEMPERATURE DAN PRINT SPEED

RAAM JANI
Xii + 39 halaman, 11 tabel,7 Lampiran

Perkembangan teknologi di dunia sekarang sudah mengalami banyak sekali
kemajuan yang sangat pesat salah satu diantara banyaknya kemajuan teknologi
yang ada saat ini adalah 3D printer . 3D Printer merupakan teknologiyang dapat
membuat objek nyata dari Computer Aided Design secara langsung. Proses
pembuatan objek dilakukan dengan cara menambahkan lapisan demi lapisan
sampai objek tersebut jadi. Tingkat keakurasian dan kepresisian dimensi secara
signifikan mempengaruhi kualitas hasil produk 3D Printer. Salah satu faktor
penting untuk mengetahui 3D Printer bekerja dengan baik adalah kualitas hasil
produk cetak. Oleh karena itu untuk megetahui alat 3D Printer Core XY yang
dibuat ini memenuhi standarisasi 3D Printer pada umumnya perlu dilakukan
penelitian mengenai dimensi hasil produk. Pada penelitian ini dilakukan tentang
penelitian hasil produk berbahan filamen PLA pada 3D Printer Core XY terhadap
pengaturan nozzel temperature dan print speed.

Kata Kunci: 3D Printer, PLA, Hasil produk, Teknologi
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ABSTRACT

DIMENSIONAL DEVITION ANALYSIS OF 3D PRINTER CORE XY
PRODUCTS WITH PLA FILAMENT ON NOZZLE TEMPERATURE
AND PRINT SPEED SEETINGS

RAAM JANI
Xii + 39 pages, 11 tables, 7 appendices

Technological developments in today’s word have experienced a lot of very rapid
progress, one of the many technological advances that exist today is 3D Printers.
3D Printers are technologies that can make real objects from computer aided
design directly. The process of making an object is done by adding layer by layer
untill the object is finished. The level of accuracy and precision of dimension
significantly effects the quality of 3D Printer products. One of the imporant factors
to know if a 3D Printer is working properly is the quality of the printed product.
Therefore, to find out that the 3D Printer Core XY that is being made meets 3D
printer standards, in general , it is necessary to do research on the dimensions of
product results.

Keywords: 3D Printer, PLA, Product Results, Technology
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