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Tests of Normality

Kolmogorov-Smirnov? Shapiro-Wilk
DESAIN | Statistic df Sig. Statistic df Sig.
DESAIN 1|1 ,188 6 200" ,909 6 A27
2 ,137 6 ,200" ,989 6 ,987
3 ,205 6 ,200" ,883 6 ,284
DESAIN 2|1 273 6 ,182 ,928 6 567
2 422 6 ,001 ,629 6 ,001
3 175 6 200" ,936 6 ,630
DESAIN 3|1 218 6 ,200" ,887 6 ,305
2 ,323 6 ,049 ,682 6 ,004
3 227 6 200" ,962 6 ,838
Tests of Homogeneity of Variances
Levene
Statistic dfl df2 Sig.
DESAIN 1 Based on Mean 2,732 2 15 ,097
Based on Median 1,659 2 15 223
Based on Median and 1,659 2 8,189 248
with adjusted df
Based on trimmed mean 2,378 2 15 127
DESAIN 2 Based on Mean 501 2 15 ,616
Based on Median 257 2 15 77
Based on Median and 257 2 8,786 779
with adjusted df
Based on trimmed mean ,345 2 15 714
DESAIN 3 Based on Mean 3,999 2 15 ,041
Based on Median 1,331 2 15 ,294
Based on Median and 1,331 2 5,165 342
with adjusted df
Based on trimmed mean 3,316 2 15 ,064




| Titik Persentase Distribusi F untuk Probabiiita = 0,05 |

ot umtk df untuk pembilang (N1)

N2 1 2 3 4 5 3 7 [ s 1] 1 12] 93] ]| s
S| 11| vem| 298| 225| 230 234 237 | 239| 41| 262 | 43| 44| 245) 5| M8
2| 1851 | 1900 | 10.16 | 19.25 | 1930 | 19.33 | 1935 | 1037 | 1938 | 1940 | 10.40 | 19.41 | 1942 | 1842 | 1943
3/1013| 955| 928 | 092 001 | 894 | 380 | 825 881 | 79| 876 | 874 | 873 | 71| &M
4| 77| 604 | 659 | 639 | 626| 616 | 609 604 | Goo| 596 | 5o4 | 591 | 589 | 587 | Sss
8| 661 | 579 | 541 ) S10| S05| 485| 488 | 482 | A77| 44| 40| 468 | 466 | 464 | 482
6| 580 | 514 | 476 | 453 439 428 | 421 | 415| 410 | 405 | 403 | 400 | 388 | 395 | A4
T| S50 | 474 435 | 492 | 397 | 347 379 | 373] 368 | 364 | 360 | 357 | 355 | 353 | IS
8| 532 | 446 | 407 | 384 | 388 | 358 | 350 | 344 | 339 331 | 328| 326 | 3| 3m
0| S532| 426 | 385 | 383 | 348 337 | 320 323 316| 304 | 30| 207 | 305] 303 | IN
10| 486 | 410 | 371 | 348 | 333 | 322 34| ao7| 202 208 284 | 281 | 280 286 | 285
11| 484 398| 38| 338 | 320 308 301 | 288 29 282 | 279 | 276 | 21| 272
12| 475 | 389 | 349 | 326 | 311 | 300 291 288| 280 | 275 | 272 | 248 | 286 | 264 | 282
13| 4567 | 381 | 341 | 318 | 303 | 262 | 283 | 277 | 27| 267 | 263 | 260 | 258 | 255 233
4| 460 | 374 334 | 311 | 2906 | 288 | 276 270 | 265 | 260 | 257 | 253 | 251 | 248 | 248
15| 454 | 388 | 320 | 306 | 200 279 | 271 | 264 | 250 | 254 | 2851 | 248 | 245 | 242 240
16| 449 | 363 | 324 | 301 | 285 | 274 | 266| 280 | 25¢| 240 | 246 | 242 | 240 ) 237 | 235
17| 445 | 350 | 320 296 | 281 | 270 | 261 | 285 | 249 | 245 | 241 | 238 235 | 233| 2
18| 441 | 355| 316 | 293 | 277 | 28e | 258 | 251 | 246 | 241 | 237 234 231 | 229 27
19| 438 | 352| 313 | 290 | 274 289 | 256 | 245 | 242| 238 | 234 | 231 | 228 | 228 | 225
20| 435 340 | 310| 287 | 271 | 280 251 | 248| 239 235 | 23 226 | 22| 220
2| 432| 347 | 307 | 284 | 268 | 257 | 249 | 242| 237 | 232 | 228 226| 222 | 220| 218
22| 430 | 344 | 305| 282 | 266| 255| 246 | 240 | 23¢| 230 | 226 | 223 | 220 | 247 | 215
2| 428 | 342| 303 280 | 284 | 253 244 | 237 | 232 | 227 224 | 220| 218 | 25| 213
24| 428 | 340| 301 | 278 | 262 | 251 | 242| 236| 230 | 226 222 218 | 25| 293 | 21
25| 424 | 320| 200 276 | 280 | 249 | 240 | 234 | 228 | 224 | 220 246 | 24| 241 | 200
26| 423 337 | 298| 274 | 250 | 247 | 23| 232| 227 | 222 218 | 245 | 232 | 208 | 207
ar| a2¢| 3as| 296 | 27| 257 | 248 237 | 234 | 225| 220 247 | 293 | 210 | 208 | 208
28| 220 33¢| 205| 27| 255 | 245| 236 | 220 224 | 219 | 245| 242 | 200 206 | 20¢
20| 418 | 323| 29| 270 | 255| 243 | 235| 228) 222| 218 214 | 240 | 208 | 205| 203
30| 417 | 332| 292| 289 | 253 | 242 233 227 | 221 | 216 | 243 | 208 | 208 | 204 | 201
3| 48| 320| 291 | 268 252 | 241 | 232| 228| 220 215] 211 | 208 | 205| 203| 200
52| 415 320| 200 | 287 | 251 | 240 231 | 224 | 210 294 | 210 | 207 ) 204 | 201 | 160
2| ava| 328| 289 | 265 | 250 239 | 230 | 223 218 | 243 | 209 206 | 203 200 106
4| a413| 328| 289 | 265 | 245| 238 | 220| 233 297 | 292 | 208 205 202 199 | .87
38| 412 | 327 | 287 | 264 | 24| 237 | 220 222 296 | 241 | 207 | 2| 201 | 199 | 1686
36| 411 | 328| 287 | 283 | 248 | 236 | 228 | 221 | 245| 211 | 207 | 203 | 200 | 198 | 165
ar| a11| 325| 288 | 263 | 247 | 236 | 227 | 220 214 | 210 206 | 202 | 200 t97| IS
38| at0| 326 205| 262| 248 | 235| 226 | 219 214 | 209 | 205 202 199 | 196 1M
39| 400 32¢| ze8| 2060 | 246| 234 | 228 219 243 | 208 | 204 | 201 198 | 1.85) 18
w| 408) 323 288 | 281 | 245 236 | 226| 298| 242 | 208 | 204 | 200 197 195 182
o] aoa| 323| 283| 200 | 244 | 233| 22¢| 247 292| 207 203| 200 197 184 182
| eor| 322| 283 289 | 244| 232 | 220 | 247 | 211 | 208 203 | 189 | 196 1S4 LW
| «o7| 321| 282 | 250 | 243| 232 | 225 218 | 211 | 208 | 202 199 | 196 183 19
| aos| 321| 282 | 258 | 243| 231 | 223| 216| 210 205 201 | 198 | 195 82| W
as| av6| 320| 201 | 258 242| 231 ) 222] 298] 270 205 200 ] sev] 1] 192 180 |
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