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ABSTRAK

PENINGKATAN KUALITAS KOMPONEN CLUTCH PUSH ROD
DENGAN VARIASI PADUAN CuZn MENGGUNAKAN METODE
SQUEEZE CASTING

Rizky Windaru
xvi + 48 halaman, 16 tabel, 5 lampiran

Clutch push rod adalah sebuah komponen yang terdapat dalam motor yang
digunakan sebagai tempat untuk menghubungkan mesin dengan gear transmisi.
Kuningan atau paduan CuZn merupakan bahan utama dari clutch push rod.
Pengecoran yang dipakai yaitu penegcoran squeeze casting dengan variasi
penekanan serta komposisi yang berbeda-beda. Squeeze casting merupakan
pengecoran dengan beban penekanan yang dimana logam cair ditekan kedalam
rongga cetakan dengan kondisi logam cair hampir membeku. Produk clutch push
rod diuji sebanyak 3 kali pengujian agar dapat ditarik hasil rata-ratanya. Pengujian
pertama mendapatkan hasil 49,18HV, kedua mendapatan hasil 49,95HV, yang
ketiga 51,08HV dengan rata-ratanya ialah 50,07HV. Pada variasi paduan CuZn
dengan komposisi Cu83% Zn27% mendapat nilai kekerasan tertinggi dengan rata-
rata 159,79HV dengan beban penekanan 70MPa, pada komposisi Cu84% Zn26%
nilai kekerasannya 157,46HV beban penekanan 70MPa. pada paduan Cu85%
Zn25% nilai kekerasannya 155,79HV dengan nilai terkeras pada pembebanan
tekanan 70MPa.

Pengujian impact dilakukan pada tiga paduan persentase dan tiga paduan
penekanan. Harga impact tertinggi didapat pada paduan dengan persentase Zn27%
dan beban penekanan 70MPa dengan harga impact sebesar 1,6058 joule/mm?.

Kata Kunci : Clutch push rod, kuningan, squeeze sasting, beban penekanan,
kekerasan vicker, pengujian impact.



ABSTRACT

IMPROVEMENT OF CLUTCH PUSH ROD COMPONENT QUALITY
WITH VARIATIONS OF CuZn ALLOYS USING SQUEEZE CASTING
METHODS

Rizky Windaru
Xvi + 47 page, 16 table, 5 appendices

Clutch push rod is a component found in motorcycles which is used as a
place to connect the engine with the transmission gear. Brass or alloy (CuZn) is the
main material of the clutch push rod. The casting used is squeeze casting with a
variety of presses and different compositions. Squeeze casting is a casting with an
emphasis load where the liquid metal is pressed into the mold cavity with the liquid
metal almost frozen. The clutch push rod product was tested 3 times so that the
average results could be drawn. The first test resulted in 49.18HV, the second
resulted in 49.95HV, the third 51.08HV with an average of 50.07HV. In CuZn alloy
variations with the composition of Cu83% Zn27% got the highest hardness value
with an average of 159.79HV with 70MPa pressure load, on the composition of
Cu84% Zn26% hardness value 157.46HV pressure load 70MPa. on Cu85% Zn25%
alloy hardness value 155.79HV with the hardest value at 70MPa pressure loading.

Impact testing was conducted on three alloy percentages and three alloy
pressings. The highest impact price obtained on the alloy with a percentage of
Zn27% and 70MPa pressure load with an impact price of 1.6058 joules / mm?

Keywords: Clutch push rod, brass, squeeze casting, pressing load, vickers
hardness, impact testing.
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Satuan
HVN = Hardness Vickers Numbers
P = Beban Yang Diterapkan (kg)
d = Diameter indentor (mm)
0 = Sudut Puncak Indektor ®)
a = Alpha
B = Beta
Y = Gamma
) = Delta
€ = Epsilon
n = Eta
E = Energi yang Diserap (Joule)
m = Berat Pendulum (Kag)
g = Gravitasi (m/s)
A = Jarak lengan pengayun (m)
cos oo = Sudut posisi awal pendulum ©)
cos B = Sudut posisi akhir pendulum ©)
K = Nilai Impact (joule/mm2)
J = Energi Yang Diserap (Joule)
A = Luas penampang dibawah takikan (mm2)
p = Tekanan (Mpa)
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