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KESEPAKATAN BIMBINGAN LAPORAN AKHIR/TUGAS AKHIR

Kami yang bertanda tangan dibawah ini :

Pihak Pertama
Nama . FARHMATUN UNINORNG M- WucLtd
g . 062010100047

Jurusan/Program Studi : DStIJIILL-MEﬂrJ

Pihak Kedua f

Nama : H“H“LW.H”’ {‘T'f. D{i‘l€ g %Pﬂ' M’tn\j 3¢ Pho

NIP 1a72001193800004

Jurusan/Program Studi : ....cl % MR

Pada hari ini'."!'.".".'..tanggal 08 Telan sepakat untuk melakukan konsultasi bimbingan Laporan Akhir/Tugas akhir.

Isi kesepakatan :

1. Konsultasi bimbingan sekurang-kurangnya 1 (satu) kali dalam 1 (satu) minggu.

2. Pelaksanaan bimbingan pada setiap hari ..../S#38._____ pukul ...Y0.: % ... tempat di Jurusan T.Mesin Polsri.

Demikianlah kesepakatan ini dibuat dengan penuh kesadaran guna kelancaran penyelesaian Laporan Akhir.
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Catatan:

Ketua Jurusan/Ketua Program Studi & PA harus memeriksa jumlah pelaksanaan

bimbingan sesuai yang dipersyaratkan dalam Pedoman Laporan Akhir & Tugas Akhir minimum sepuluh kali bimbingan
sebelum menandatangani lembar bimbingan ini. Lembar pembimbingan LA/TA ini harus dilampirkan dalam Laporan LA/TA.
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REKOMENDASI UJIAN LAPORAN AKHIR/TUGAS AKHIR

Pembimbing Laporan Akhir/Tugas Akhir memberikan rekomendasi kepada,

Nama . HHIMRTIRY [SNNOAN NUR mpsLim
NIM ; _061010100047
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Mahasiswa tersebut telah memenuhi persyaratan dan dapat mengikuti Ujian
Laporan Akhir/Tugas Akhir (LA/TA) pada Tahun Akademik .22 %%/ 2023

Diketahui Palembang, ...............
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Dosen penguil yang memberikan revisi saat ujian Laporan akhir.
pomt#yn ng ditugaskan sebagal Ketua Penguji saat ujian LA.
Lembaran pelaksanaan revis! inl harus dilampirkan dalam Laporan Akhir.

0.



KEMENTERIAN PENDIDIKAN DAN KEBUDAYAAN

POLITEKNIK NEGERI SRIWIJAYA
Jalan Srijaya Negara, Palembang 30139
Telp. 0711-353414 fax. 0711-355918
Website : www.polisriwijaya.ac.id E-mail : info@polsri.ac.id

d

3

| BUKTI PENYERAHAN HASIL KARYA/RANCANG BANGUN

Pada hari ini ﬂ’H’u tanggal 1% bulan R-GUS“ILLI tahun .. %%}, telah diserahkan
seperangkat karya/rancang bangun kepada Jurusan Teknik Mesin Program Studi DIl / DIV
Teknik Mesin Produksi Dan perawatan Politeknik Negeri Sriwijaya,

Nama Perangkat Spesifikasi

= Nouble h:FrD CDL--L.-
MEs (N pamoTONG  Shbun  MRNGHN  HLrTem ~ ol T2
P SUMA Ue - Mechoagdco| ok Pudtom

Hasil karya/rancang bangun dari,

Nama NIM Nama Pembimbing —

RAR BTN (SN0 But MucLiw | 061010700047

1. THTRRUL YRR, PO

MUHMAME) et FRORUS 06L030%00802

2. Heaoors Oty ST, MT-
Palembang, . Agustus 2023

Yang mengfima *), Yang menyerahkan **),

17
% R
ukamad Sirajudin,S.T) (uﬂhﬂmﬂl&nmomw)
NIP. 197509112005011004 NIM ORw30Wwo047
Mengetahui,
Ketua Jurusan/KPS,

(Ir.Sairul Effendi.M.T)
NIP. 196309121989031005

*) pejabat yang ditunjuk ketua jurusan
**) perwakilan mahasiswa dari pembuat karya/rancang bangun.



Standar Operasional Prosedur (SOP)
Mesin Pemotong Sabun dengan Sistem Pneumatik

Latar Belakang
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&
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JURUSAN

POLITEKNIK NEGERI SRIWIJAYA

Industri sabun rumahan masih menggunakan metode
pemotongan sabun secara manual, yang memakan waktu dan
tenaga.

Tujuan

Membuat suatu inovasi alat pemotong sabun dengan sistem
pneumatik yang dapat membantu industri sabun rumahan

skala mikro.

Cara Kerja/SOP

1. Sambungkan selang kompresor ke quick coupler pada FRL

2. Hidupkan kompresor - dengan _-mencolokkan steker
kompresor ke stopkontak

3. Atur tekanan yang diinginkan-melalui FRL

4. Ukur jarak antara-mata pisau dan stopper sesuai ketebalan
sabun yang diinginkan.

5. Siapkan sabun yang akan dipotong

6. Letakkan sabun pada area pemotongan. Pastikan push
button pneumatik jangan ditekan.

7. lJika sabun siap, tekan tombol push button dan pastikan
tidak ada area tubuh dibawah pisau pemotong.

8. Lepas push button untuk menaikkan pisau dan melepaskan
sabun dari pisau pemotong.

9. Ambil sabun yang sudah dipotong.

10. Dorong kembali sisa sabun yang masih belum terpotong
untuk dilakukan pemotongan.

11. Dan ulangi tahapannya.
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9 | Baut M5 21 |Steel M8 x 10 Dibeli

9 | Mur M5 20 |Steel M5 Dibeli

4 | Mur M6 19 |Steel M6 Dibeli

4 | Baut M6 18 |Steel M8 x 30 Dibeli
10| Mur M8 17 |Steel M8 Dibeli
10| Baut M8 16 |Steel M8 x 16 Dibeli

1| FRL 15 |Standar | 40x 140 Dibeli

1| Solenoid Valve Single Coil 14 |Standar |40x95x50 Dibeli

1| Sliding Shaft 13 |Stainless | 12 x 190 Dibuat

Steel

1 | Bracket Bushing 12 |ST37 50x50x3 Dibuat

1| Bushing 11 |Standar |36x42x28 Dibeli

1| Cutter 10 |ST37 160x 105x2 Dibuat

1 | Bracket Cutter 9 ST 37 127,5X70X 3 Dibuat

1 | Mechanical Push Button 8 Standar | 25 x40 x 90 Dibeli

2 | Bracket Cylinder 7 Aluminium| 90 X 40 X28 Dibeli

1 | Double Acting Cylinder 6 Standar | 50 x 150 Dibeli

1| Rangka Atas 5 ST37 530 x250X 70 | Dibuat

1| Plat Alas 4 ST37 450x 250 x 4 Dibuat

1| Stopper 3 ST37 220 x 120 x 45 Dibuat

2 | Pengarah 2 ST37 310x 80 x 45 Dibuat

1| Rangka Meja 1 ST 37 450 x 250 x 600 | Dibuat
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Baut M5 21 |Steel M8 x 10 Dibeli
Mur M5 20 |Steel M5 Dibeli
Mur M6 19 |Steel M6 Dibeli
Baut M6 18 |Steel M8 x 30 Dibeli
Mur M8 17 | Steel M8 Dibeli
Baut M8 16 |Steel M8 x 16 Dibeli
FRL 15 |Standar |Q 40x 140 Dibeli
Solenoid Valve Single Coil 14 |Standar |40x95x50 Dibeli
1 | Sliding Shaft 13 |Stainless | 12 x 190 Dibuat
Steel
1 | Bracket Bushing 12 |ST37 50x30x3 Dibuat
1 | Bushing 11 |Standar |36x42x28 Dibeli
1 | Cutter 10 |ST37 160x 105x2 Dibuat
1 | Bracket Cutter 9 ST 37 127,5X70X 3 Dibuat
1 | Mechanical Push Button 8 Standar |25x40x 90 Dibeli
2 | Bracket Cylinder 7 |Aluminium| 90 X 40 X28 Dibeli
1 | Double Acting Cylinder 6 Standar |50x 150 Dibeli
1 | Rangka Atas 5 ST37 530X250X 70 |Dibuat
1 | Plat Alas 4 ST37 450 x 250 x 4 Dibuat
1 | Stopper 3 ST37 220x120x 45 |Dibuat
2 | Pengarah 2 ST37 310x 80 x 45 Dibuat
1 | Rangka Meja 1 ST37 450 x 250 x 600 | Dibuat
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