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ABSTRAK
Rancang Bangun Mesin Amplas Spesimen Uji Mertalografi
(Pengujian)

(2023: 15 + 77 Hal, 42 Gambar, 13 Tabel, 9 Lampiran)

Denies Rulianto
(062030200695)
D-111 TEKNIK MESIN
POLITEKNIK NEGERI SRIWIJAYA

Laporan akhir rancang bangun mesin amplas spesimen uji metalografi bertujuan
untuk menghasilkan alat yang dapat dijadikan sebagai media pembelajaran bagi
mahasiswa/i Politeknik Negeri Sriwijaya pada saat melakukan praktik pengujian
metalografi. Pengujian metalografi melewati beberapa tahap yang harus dilakukan
untuk mendapatkan hasil yang baik salah satunya adalah proses pengamplasan
spesimen. Hasil dari proses pengamplasan merupakan hal yang menentukan
kualitas permukaan spesimen, apabila hasil dari proses pengampalasan kurang baik
maka akan berpengaruh pada tahap selanjutnya hingga struktur mikro yang
terbentuk. Oleh karena itu, penulis membuat mesin amplas spesimen uji metalografi
dengan komponen seperti rangka meja, motor listrik, poros, pulley, belt, dan lain-
lain. Semua komponen tersebut disusun dengan sedemikian rupa hingga
membentuk sistem pengamplasan spesimen uji metalografi dengan baik.

Kata Kunci : Mesin Amplas, Metaligrafi, Spesimen
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ABSTRACT
Design of Sanding Machine for Mertalographic Test Specimens
(Testing)

(2023: 15 + 77 Pages, 42 Images, 13 Tabels, 9 Appendices)

Denies Rulianto
(062030200695)
DIPLOMA-111 MECHANICAL ENGINEERING
SRIWIJAYA STATE POLYTECHNIC

The final report on the design of the metallographic test specimen sanding machine
aims to produce a tool that can be used as a learning medium for Sriwijaya State
Polytechnic students when carrying out metallographic testing practices.
Metallographic testing goes through several stages that must be carriedout to get
good results, one of which is the specimen sanding process. The resultof the
sanding process is what determines the quality of the specimen surface, ifthe
result of the sanding process is not good it will affect the next stage until the
microstructure is formed. Therefore, the author made a sanding machine for
metallographic test specimens with components such as table frames, electric
motors, shafts, pulleys, belts, and others. All of these components are arranged in
such a way as to form a good metallographic test specimen sanding system.

Keywords : Sanding Machine, metallographic, Specimen
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